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EU Declaration of Conformity
TIH 100M

We, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, The Netherlands
herewith declare under our sole responsibility that the products described
in these instructions for use, are in accordance with the conditions of the
following Directive(s):

EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2014/35/EU

EMC DIRECTIVE 2014/30/EU

RoHS DIRECTIVE (EU) 2015/863 and the harmonized standard:

EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.
and are in conformity with the following standards:

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, The Netherlands, June 2023

== C€

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance
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UK Declaration of Conformity
TIH 100M

We, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, The Netherlands
herewith declare under our sole responsibility that the products described
in these instructions for use, are in accordance with the conditions of the
following Directive(s):

Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (2016 No. 1101)
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (2016 No. 1091)

The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment Regulations 2012 (2012 No. 3032)

and the harmonized standard:

EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.
and are in conformity with the following standards:

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

The person authorised to compile the technical documentation on behalf of
the manufacturer is SKF (U.K.) Limited, 2 Canada Close, Banbury, Oxfordshire,
0X16 2RT, GBR.

Houten, The Netherlands, June 2023

==

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance
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Safety recommendations

Because the TIH 100M generates a magnetic field, people wearing

a pacemaker must not be within 5 m (16 ft) of the TIH 200M during
operation. Electronic equipment, such as wristwatches, may also be affected.
During the heating process observe a safety distance of 50 cm (1.6 ft)
with the workpiece, the heater coil or the core.

Follow the operating instructions at all times.

Be certain that the voltage supply is correct.

Electrical arcing may occur when a potential difference exists between the
TIH 100M and the workpiece. This is not dangerous to human beings and
will not cause damage to the TIH 100M or the workpiece. However, the
TIH 100M must never be used in areas where there is a risk of explosion.
Do not expose the TIH 100M to high humidity.

Never operate the TIH 100M without a yoke in position.

Never operate the TIH 100M with the cable of the remote control between
the vertical supports of the yoke.

Do not modify the TIH 2700M.

Use proper handling equipment when lifting heavy workpieces.

Avoid contact with hot workpieces. Wear the supplied heat resistant gloves
to handle hot workpieces.

akF
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1. Introduction

The SKF TIH 100M induction heater is designed to heat bearings, which are mounted with
an interference fit onto a shaft. The heat causes the bearing to expand, which eliminates
the need to use force during installation. A 90 °C (162 °F) temperature difference
between the bearing and shaft is generally sufficient to enable installation. At an ambient
temperature of 20 °C (68 °F), the bearing must therefore be heated to 110 °C (230 °F).

1.1 Intended use

The TIH 100M has been designed to heat rolling bearings. However, other metal
workpieces that form a closed circuit can also be heated. Examples of acceptable
workpieces include bushings, shrink rings, pulleys, and gears. All bearings that fit over the
inductive coil and between the vertical supports with the top yoke in place can be heated
using the TIH 100M. In addition, smaller bearings can be placed over any of the three
standard yokes. See the illustrations at the beginning of this manual for examples.

1.2 Principle of operation

The principle of operation of the TIH 2700M can

be compared to a transformer. The high voltage,

low electrical current flowing through a large
number of windings in the TIH 200M’s inductive coil
induces low voltage, high current electricity in the
workpiece. Because the workpiece has the electrical
characteristics of a coil with a single, short-circuited
winding, the high current generates heat within the
workpiece. Because the heat is generated within the
workpiece, all of the heater components remain cool.
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1.3 Distinguishing features

° Remote control panel
To improve the ease of use and to help reduce the risk of contact with the hot
bearing during operation, the TIH 100M heater is supplied with a remote control
panel which can be detached from the heater.

*  Inductive coil
When heated the workpiece is located at the same position on the core as the
inductive coil. This design improves efficiency, resulting in less power consumption
and faster heating, which reduces the cost to heat each bearing.

e  Folding bearing supports
To support large bearings positioned around the inductive coil, the
TIH 100M induction heater is fitted with folding bearing supports.
See the illustrations at the beginning of this manual.

e  Swivel yoke
To facilitate the handling of the yoke while placing the bearing around the
inductive coil or around the top yoke, the TIH 100M is fitted with a swivel arm for
the large yoke.

¢  Yoke storage
All three yokes can be stored inside the heater. The two yoke storages are
located behind the folding bearing supports. The small and medium yokes are stored
together in one yoke storage. The large yoke is stored alone in the other yoke
storage. See the illustrations at the beginning of this manual.

2. Description

The operation of the heater is controlled by the internal electronics in either of two modes.
The operator can either select the desired temperature of the bearing in

TEMP MODE or set the length of time that the bearing will be heated in TIME MODE.

The power level can be adjusted to 100% or 50% for slower heating of sensitive workpieces
(for example, bearings with C1 or C2 clearance).

2.1 Components

The TIH 100M induction heater contains a U-shaped iron core with an inductive coil
surrounding one of the vertical supports. A detachable remote control panel is included.
The remote control electronics and the internal electronics, control the operation of the
heater. A removable yoke on the top of the vertical supports, allows the workpiece to be
placed onto the heater. The largest of the three yokes can swivel around its vertical post. To
accommodate smaller workpieces, two smaller yokes are also provided.

A temperature probe is included with the heater. Heat-resistant gloves are also included.

akF EN 7



2.2 Technical data
TIH 100M

Voltage and frequency

Tolerance en voltage
Recommended line protection

Power consumption (maximum)

Temperature control

Probe type

Probe maximum temperature
Time mode

Power range
Demagnetization

Overall dimensions (w x d x h)

Area between supports (width x height)
Coil diameter

Weight (with yokes)
Workpiece maximum weight

Maximum heating temperature

*
Mao

Standard yoke dimensions:
56 x 56 x 296 mm
(22x22x11.7in)

28 x 28 x 296 mm
(11x1.1x11.7in)

14 x 14 x 296 mm

(0.6 x0.6 x11.7 in)

TIH 100M/230V: 200-240V, 50/60 Hz
TIH 100M/MV: 400-460V, 50/60 Hz

+10%
16 A fuse rating for 230V
10 A fuse rating for 400 - 460V

TIH 100M/230V: 3.2-3.8 kVA
TIH 200M/MV: 4.0-4.6 kVA

0 - 250 °C (32 - 482 °F); in steps of 1°
Thermocouple, K type

250 °C (482 °F)

0 - 60 minutes; in steps of 0.1 minute
100% - 50%

automatic; residual magnetism <2A/cm
570 x 230 x 350 mm
(22.4x9.0x13.7 in)

155 x 205 mm (6.1 x 8.0 in)

110 mm (4.3 in)

For minimum bearing bore diameter of
120 mm (4.7 in)

42 kg (92 lbs)

Bearing: 120 kg (264 lbs)

Solid component: 60 kg (132 lbs)
approx. 250 °C (482 °F)

Depending on bearing or workpiece

weight. For higher temperatures,
please contact SKF.

97 kg (bearing 23156)

For minimum bearing bore diameter of:
80 mm (3.1 in)

40 mm (1.6 in)

20 mm (0.8 in)

*myy represents the weight (kg) of the heaviest SRB 231 bearing that can be heated from 20 to

110 °C (68 to 230 °F) in 20 minutes.

8 EN
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3. Installation of mains plug

A qualified electrician must install a suitable mains plug.
The correct supply voltage is shown in section 2.2.
The wires should be connected as follows:

TIH 100M/230V

Colour of TIH 100M/230V Mains supply terminal
yellow / green ground

blue neutral

brown phase

TIH 100M/MV

Colour of TIH 200M/MV wire Mains supply terminal
yellow / green ground

blue phase

brown phase

Connect the TIH 200M/MV to only two of the three phases in order to obtain 400-460 V.

akF EN



S

Preparation for use

Place the TIH 100M in the horizontal position on a stable surface.

Connect the mains plug to a suitable mains supply.

Plug the remote control into the connector on the carrying handle side of the heater.

Mount the swivel stud on the vertical post side of the swivel arrangement. See the

illustrations at the beginning of this manual. Position the large yoke swivel on the

swivel stud.

For workpieces with an internal diameter large enough to fit over the inductive coil,

follow these steps:

- Open the foldable bearing support and position them as shown on the illustrations
at the beginning of this manual.

- Place the workpiece over the inductive coil using appropriate lifting equipment.

- For best performance, adjust the position of the workpiece so that the inductive coil
is in the centre.

- Close the swivel yoke so that it completely covers the top of both vertical supports.

For workpieces that do not fit over the inductive coil, follow these steps:

- Choose the largest of the three yokes that fit through the internal diameter of the
workpiece.

- Slide the workpiece onto the yoke that you have selected.

- Heavy workpieces (= 9 kg (19.8 |bs)) that must be installed on the top yoke should
be supported until the yoke is in the correct position on the coil side post. The
heater may tip over if the workpiece is not supported.

- Position the yoke on the TIH 100M with the bright underside resting evenly on the
two vertical supports.

If you will use TEMP MODE, plug the temperature probe into the connector on the

carrying handle side of the heater. Place the magnetic end of the probe on top of the

inner ring of the bearing or on the innermost surface of the workpiece.

Switch on the TIH 100M.

Observe the self-test of the remote control display and signal tone.

10 EN akKF



5. Operation

5.1 Function of displays

e The remote control display shows the selected
time or temperature for heating.

e  The power LED’s show the selected
power setting.

Display Indication

t time in minutes

°C temperature in degrees Celcius

°F temperature in degrees Fahrenheit

5.2 Function of buttons

Button Function

POWER Press to adjust the power. The selected power is indicated with an LED
MODE Press to switch between TIME MODE and TEMP MODE

UP (+) Press to increase the value shown on the remote control display
DOWN(-) Press to decrease the value shown on the remote control display

START / STOP Press to start or stop the heater. The LED on the START/ STOP
button is lit when the heater is heating and flashes during
temperature measurement

akF EN 11



5.3 Temp mode

If the remote control display shows ‘t, press MODE to select TEMP MODE.

The remote control display shows °C or °F in TEMP MODE.

The selected temperature is shown on the remote control display. The default
temperature for bearings is 110 °C (230 °F). If a different temperature is desired,
press UP or DOWN to adjust the temperature in steps of 1°.

It may be desirable to heat bearings to temperatures above 110 °C (230 °F) for
increased mounting time. Consult the SKF bearing specifications to determine the
maximum permitted temperature. Always ensure the bearing does not lock due to an
excessive expansion of the inner ring compared to outer ring. See section 5.8.

If needed, press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to
determine the correct power setting.

Make sure the temperature probe is mounted on the bearing inner ring.

Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the current
temperature of the workpiece.

During heating the selected temperature can be displayed for 1 second by

pressing MODE.

When the selected temperature has been reached, the heater demagnetises the
workpiece, switches off, and generates an acoustic signal for 10 seconds or until
START / STOP is pressed.

Press START / STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.

Remove the workpiece with proper handling equipment.

If the workpiece remains on the heater, the heater will start again when the
temperature of the workpiece drops 10 °C (18 °F). Press START / STOP to stop the
heater and demagnetise the workpiece.

The TIH 100M is now ready to heat another workpiece with the same settings.

12 EN akKF



5.4 Time mode

. If the remote control display shows °C or °F, press MODE to select TIME MODE.
The remote control display shows ‘t" in TIME MODE.

. Press UP or DOWN to adjust the time in steps of 0.1 minute.

. Press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to
determine the correct power setting.

. Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the time
that remains.

. During heating, the temperature measured by the probe can be displayed for a couple
of seconds by pressing MODE.

e When the time has elapsed, the heater demagnetises the workpiece, switches off, and
generates an acoustic signal for 10 seconds.

. Press START / STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.

. Remove the workpiece with proper handling equipment.

e  TheTIH 100M is now ready to heat another workpiece with the same settings.

5.5 Temperature measurement

When the heater is not operating, the temperature of the workpiece can be measured hy
pressing MODE and START / STOP at the same time. The LED on the START / STOP button
flashes during temperature measurement. Press START / STOP to cancel temperature
measurement.

5.6 Change of temperature unit

Press MODE and UP at the same time to switch between °C and °F. The temperature unit
setting remains the same even after disconnection from mains power.

5.7 Demagnetisation

The workpiece is automatically demagnetised when heating is complete.
Demagnetisation will not occur if the power is interrupted or the main switch is switched
off. To use the TIH 100M for demagnetisation only, select TIME MODE and set the time to
0.1 minute (6 seconds).

akF EN 13



5.8 Power level selection

When heating bearings with an induction heater, most of the heat will be generated in the
inner bearing race. The heat will then be transferred through the bearing. It is therefore
important that bearings with reduced internal clearance are heated slowly. Slow heating
ensures that the bearing expands evenly, thereby preventing damage to the bearing.

The shape, weight, size, and internal clearances all affect the amount of time required to
heat a bearing. The large variety of bearing types precludes the possibility of providing a
specific power level setting for each type. Instead, the following guidelines are provided:

e “For sensitive bearings (including bearings with C1 or C2 internal clearance) or
bearings with brass cages, preferably use 50% power.
e “When using the small yoke, never exceed 50% power.

6. Safety features

The TIH 100M is equipped with the following safety features:

° “Automatic overheating protection

° “Automatic current control

° “Over-current circuit breaker.

° “In the TEMP MODE the heater will switch off if the temperature probe does not

register a temperature increase of 1 °C (1.8 °F) every 15 seconds (0.25 minute).
To increase the interval to 30 seconds (0.50 minute), press MODE and DOWN at the
same time.

14 EN akKF



7. Troubleshooting

A system fault will be indicated by an acoustic signal and one of the following fault codes on
the remote control display:

Display
EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

akF

Fault
Overheated coil

Temperature increase of less than
1 °C (1.8 °F) every 15 seconds
(or 1 °C (1.8 °F) every 30 seconds)

Temperature probe not connected
(or defective) or excessive
temperature drop

Electronics communication problem

Electronics communication problem

Electronics communication problem

Action

Wait until the inductive coil cools.
Switch the heater OFF and then
back ON

Check the temperature probe
connection. If the connection is OK,
select the 30 second interval as
described in section 6 or operate
the heater in TIME MODE

Check the temperature probe

Switch the heater OFF and then
back ON. If problem remains return
the TIH to SKF for repair

Switch the heater OFF and then
back ON. If problem remains return
the TIH to SKF for repair

Switch the heater OFF and then
back ON. If problem remains return
the TIH to SKF for repair

EN 15



8. Spare parts

9. Maintenance

Designation Description

TIH 100-P230V Power print 230V - 220-240V, 50 - 60 Hz
TIH 100-PMV Power print 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 100-Y8 Yoke 56 x 56 x 296 mm

TIH 100-Y6 Yoke 40 x 40 x 296 mm

TIH 100-Y4 Yoke 28 x 28 x 296 mm

TIH 100-Y3 Yoke 20 x 20 x 296 mm

TIH 100-Y2 Yoke 14 x 14 x 296 mm

TIH CP Control print

TIH RC Remote control

TIH CB16A Circuit breaker 16A for TIH 200M/230V

TIH CB10A Circuit breaker 10A for TIH 200M/MV

TIH P20 Temperature probe K type incl. cable and plug
LGAF 3E/0.035 Tube of anti-fretting paste for heater maintenance
TIH 100-SW Swivel set

The correct maintenance of the heater is important to achieve the full service life of the
product, ensure the best performance and avoid related risks.

The following advises should be taken into consideration before using the product:
Check that there are no damages in the housing.
Check that there are no damages in the insulation of the cable and in the plug.

If so, replace them.

Check that the lamination of the yoke is not broken. If the delamination get’s too much,
then replace the yoke with a new one to avoid extreme noise and efficiency losses.
Check that the yoke is in good contact with the U-shaped core. The contact area should
be clean and rust-free. There should not be air gaps between the surfaces. Non-parallel
surfaces might generate vibrations and loud noises and cause efficiency losses.

Check that the closing system (if any, sliding rails or swiveling hinge) is not damaged.
Check that the temperature probe, cable and plug are clean and not broken.
Otherwise the temperature reading and control might not work properly.

When required and at regular intervals:

Clean the heater using only a clean dry cloth.

Clean the contact surfaces in between the yoke and the U-shape core. Add a layer
of LGAF 3E anti-fretting paste to protect the surface area. This will help to keep the
surfaces rust-free, reduce the heater noise and maintain heater efficiency.

Adjust the closing swivel system if required by using the screws in the hinge.

16 EN akKF
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Déclaration de conformité UE
TIH 100M

Nous, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Pays-Bas déclarons sous
notre responsabilité que les produits décrits dans ces instructions d'utilisation
sont conformes aux conditions de la ou des directive(s) :

DIRECTIVE EUROPEENNE SUR LES APPAREILS BASSE TENSION 2014/35/UE
DIRECTIVE CEM 2014/30/UE

DIRECTIVE RoHS (EU) 2015/863 and the harmonized standard:

EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

et sont en conformité avec les normes suivantes :

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, Pays-Bas, Juin 2023

== C€

Guillaume Dubois
Responsable Qualité et Conformiteé
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Recommandations de sécurité

e  Comme lappareil TIH 100M produit un champ magnétique, il est vivement
recommandé aux porteurs de stimulateur cardiague de se tenir a une
distance minimale de 5 métres du TIH 200M pendant le fonctionnement de
lappareil. Tous les appareils électroniques tels que les montres-bracelets
peuvent aussi étre "déréglées" par ce champ magnétique.

e  Observez bien attentivement et a tout moment toutes les instructions
d'utilisation.

e  S'assurer que la tension d'alimentation est correcte.

e Un arc électrigue peut se produire lorsqu'il existe une différence de potentiel
entre le TIH 100M et la piece a chauffer. Cet arc électrique est inoffensif
pour les étres humains et n'endommage ni le TIH 100M ni la piece a
chauffer. Ne jamais utiliser le TIH 100M dans des zones comportant un
risque d'explosion.

e LeTIH 100M ne doit pas étre exposé a I'humidité en condensation ni au
contact direct avec leau.

. Ne jamais utiliser le TIH 200M sans la mise en place d'un barreau.

e Ne jamais utiliser le TIH 100M avec le cable de la télecommande entre les
supports verticaux du barreau.

. Ne jamais modifier le TIH 100M.

. Des outils de manutention adaptés doivent étre utilisés pour soulever des
pieces lourdes.

. Il faut éviter tout contact avec les piéces chauffées. Pour leur manipulation,
équipez-vous de gants résistants a la chaleur.

° Lors du processus de chauffage, restez a une distance de sécurité de
50 cm de la piece a chauffer, de la bobine de chauffage et du noyau.

alcF FR 19



1. Introduction

Le SKF TIH 100M est un appareil de chauffage par induction, concu pour chauffer des
roulements montés avec un ajustement serré sur un arbre. La chaleur produite dilate le
roulement, et permet ainsi d'effectuer un montage sans endommager le roulement et
sans effort. Un écart de température de 90 °C entre le roulement et l'arbre est en géneral
suffisant pour le montage. A une température ambiante de 20 °C, le roulement doit donc
étre chauffé a 110 °C.

1.1 Utilisation prévue

Le TIH 100M a été concu pour chauffer les roulements. Mais toute autre piéce métallique
qui forme un circuit fermé peut également étre chauffée. C'est le cas, par exemple, des
bagues de serrage, des poulies, des pignons et des engrenages. Tous les roulements
pouvant étre positionnés autour de la bobine verticale a induction et entre les supports
verticaux,avec impérativement 'un des barreaux supérieur mis en place, peuvent étre
chauffés grace au TIH 100M de facon optimale (gain de temps et d'énergie). Suivant leur
diametre intérieurs les plus petits roulements seront en outre placés autour de l'un des
trois barreaux horizontaux livrés en standards (on utilisera alors la fonction "réglage de
puissance”). Consultez les illustrations au début de ce manuel pour plus d'exemples.

1.2 Principe de fonctionnement

Le principe de fonctionnement du TIH 100M est
comparable a celui d'un transformateur. Le courant
électrique de haute tension et de faible intensité qui
circule dans les nombreux enroulements de la bobine
verticale a induction du TIH 100M produit un courant
électrigue de basse tension et de forte intensité

dans la piéce a chauffer. La piece a chauffer ayant

les caractéristiques électrigues d'une bobine avec un
enroulement unique court-circuité, la haute intensité
produit alors de la chaleur dans la piéce. La chaleur
n'est donc produite qu'a l'intérieur de la piece, toutes
les pieces adjacentes de |'appareil restant froides.
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1.3 Caractéristiques spécifiques

e  Télecommande
Pour améliorer la facilité d'emploi et réduire le risque de contact avec le roulement
chaud pendant son fonctionnement, le chauffage TIH 100M est fourni avec une
télécommande que l'on peut détacher du chauffage.

e Bobine a induction
Lors de son chauffage, la piece peut-étre placée sur le socle, autour et dans la méme
position que la bobine a induction verticale. Ce montage améliore considérablement
l'efficacité de l'appareil, permet de réaliser des économies d'énergie et d'accélérer le
processus de chauffage. Tout ceci combing, entraine une réduction totale du colit de
chauffage de chaque roulement.

° Supports de roulement
Pour supporter de grands roulements disposés autour de la bobine a induction, le
chauffage par induction TIH 100M est équipé de 2 supports de roulement qui se
déplient. Voir les illustrations au début de ce manuel.

e  Barreau pivotant
Pour faciliter la manipulation du barreau lors de la mise en place du roulement
autour de la bobine a induction ou autour du barreau supérieur, le TIH 100M est doté
d'un bras pivotant destiné au grand barreau.

° Rangement des barreaux
Les trois barreaux peuvent étre rangés a l'intérieur du chauffage afin de les protéger
et d'avoir un ensemble compact. Les deux espaces de rangement des barreaux
se trouvent derriere les supports pliants. Les barreaux petit et moyen se rangent
ensemble dans un seul espace. Le grand barreau se range seul dans lautre espace.
Voir les illustrations au début de ce manuel.

2. Description

Le fonctionnement du chauffage est commandé par le module de commande électronique,
et ce suivant deux modes de fonctionnement : L'utilisateur peut choisir de régler soit la
température du roulement souhaitée en TEMP MODE (mode température) soit de fixer

la durée pendant laguelle le roulement sera chauffé en TIME MODE (mode durée). Le
niveau de puissance peut étre réglé a 200% ou 50 % pour le chauffage plus lent de piéces
sensibles (comme par exemple les petits roulements ou ceux a jeu réduit de type C1 ou
C2).

2.1 Composants

Le chauffage par induction TIH 1200M contient un noyau en fer en forme de U avec une
bobine a induction qui entoure ['un des supports verticaux. Une télécommande amovible
est incluse. L'électronique de la télécommande et 'électronique interne commandent le
fonctionnement de 'appareil de chauffage. Un barreau amovible dans la partie supérieure
des supports verticaux permet de placer la piéce sur l'appareil de chauffage. Le plus grand
des trois barreaux peut pivoter autour de son montant vertical. Deux barreaux plus petits
sont également fournis en standard pour installer les pieces plus petites. L'appareil est
également équipé d'une sonde de température assurant la sécurité de chauffe. Une paire
de gants résistants a la chaleur (max 150°C) est livrée avec 'équipement.
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2.2 Caractéristiques techniques

TIH 100M
Tension et frequence

Tolérance en voltage
Protection de ligne recommandée

Consommation électrique (maximum)

Controle de température
Type de sonde

Température maximale admissible par le
capteur

Mode Durée
Gamme de puissance
Démagnétisation

Dimensions hors-tout (I x p x h)
Espace entre supports (largeur x hauteur)
Diametre de la bobine

Poids total (barreaux inclus)
Poids maximum de la piece a chauffer

Température maximale de chauffage

Mao™*
Dimensions du barreau standard:

56 x 56 x 296 mm
28 x 28 x 296 mm

14 x 14 x 296 mm

TIH 100M/230V : 200-240V, 50/60 Hz
TIH 200M/MV : 400-460V, 50/60 Hz

+10%
Fusible 16 A de classe 230V
Fusible 10 A de classe 400 - 460V

TIH 1200M/230V : 3.2-3.8 kVA
TIH 200M/MV : 4.0-4.6 kVA

0 a 250 °C par paliers de 1°C
Thermocouple, de type K
250 °C

0 a 60 minutes par paliers de 0.1 minute
100% - 50%

automatique ; magnétisme résiduel
<2A/cm

570 x 230 x 350 mm

155 x 205 mm

110 mm
Pour un diametre minimale d’alésage du
roulement de 120 mm

42 kg

Roulement : 120 kg

Composant massif : 60 kg

environ 250 °C

Cela dépend du roulement ou du poids
du composant.

Pour des températures plus élevées,
veuillez, s'il vous plait, contacter SKF.

97 kg (roulement 23156)

Pour un alésage intérieur de roulement
d'un diameétre minimum de :
80 mm

40 mm
20 mm

*m,y représente le poids (kg) du roulement SRB 231 le plus lourd qui peut étre chauffé

de 20 a 110 °C en 20 minutes.
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3. Installation de la prise secteur

Demandez a un électricien qualifié d'installer une prise électrique appropriée. La tension
d'alimentation correcte est indiquée au paragraphe 2.2. Les fils doivent étre branchés
comme suit :

TIH 100M/230V

Couleur du TIH 100M/230V Tension du secteur
jaune/vert a la masse

blue neutre

marron phase

TIH 100M/MV

Couleur de fil du TIH 100M/MV Tension du secteur
jaune/vert a la masse

bleu phase

marron phase

Pour passer en version 400 - 460V, connecter 2 des 3 phases du TIH 100M/MV.
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Préparation pour utilisation

Placez le TIH 100M a ['horizontale sur une surface stable.

Branchez la prise électrique au secteur.

Branchez la télécommande dans le connecteur situé du coté poignée de transport de

l'appareil de chauffage.

Montez le goujon pivotant sur le coté du montant vertical du dispositif pivotant.

Voir les illustrations au début de ce manuel. Disposez la rotule du grand barreau sur

le goujon pivotant.

Pour des pieces dont le diameétre intérieur est assez large pour étre placé sur la

bobine a induction, procédez comme suit :

- QOuvrez le support de roulement pliant et disposez-le comme indiqué sur les
illustrations au début de ce manuel.

- Posez la piéce a chauffer par-dessus la bobine a induction en vous servant d'un
équipement de levage approprié.

- Pour une meilleure performance, positionnez la piéce a chauffer de telle sorte que
la bobine a induction soit au centre du roulement.

- Positionnez le barreau pivotant de maniére a ce qu'il recouvre complétement le
haut des deux supports verticaux.

Pour des pieces a chauffer qui ne peuvent étre placées sur la bobine a induction,

procédez comme suit :

- Choisissez le plus grand des trois barreaux qui peut passer par le diamétre interne
de la piece a chauffer.

- Faites glisser la piece dans le barreau que vous avez choisi.

- Les piéces a chauffer lourdes ( = 9 kg) qui doivent &tre installées sur le barreau
supérieur doivent étre soutenues jusqu’a ce que le barreau soit correctement
positionné sur le montant latéral droit. ATTENTION lappareil de chauffage peut
basculer si la piece a chauffer n'est pas soutenue.

- Placez le barreau sur le TIH 100M, en faisant en sorte que la seule face inférieure
brillante repose uniformément sur les deux supports verticaux.

Si vous souhaitez utiliser le mode « TEMP MODE », branchez le capteur de

température dans le connecteur situé du coté poignée de transport de lappareil

de chauffage. Placez 'extrémité magnétique du capteur sur la bague intérieure du

roulement ou sur la surface la plus interne de la piéce a chauffer.

Mettez lappareil TIH 100M sous tension.

Attendez le test automatique de I'écran et du signal de la télécommande.
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5. Fonctionnement

5.1 Fonction des écrans

e |'écran de la télécommande affiche la durée ou la
température de chauffage choisie.

e Les LED (diodes électroluminescentes) de
puissance indiguent la puissance choisie.

Affichage  Indication

t durée en minutes
°C température en degrés Celsius
°F température en degrés Fahrenheit

5.2 Fonction des boutons

Bouton Fonction

POWER Appuyez pour régler la puissance. La puissance sélectionnée est
indiquée par une LED lumineuse

MODE Appuyez sur ce bouton pour passer du mode "TIME MODE" au
mode "TEMP MODE" et vice-versa

UP (+) Appuyez sur ce bouton pour accroitre la valeur affichée sur ['écran
de la télécommande

DOWN(-) Appuyez sur ce bouton pour réduire la valeur affichée sur I'écran de

la téléecommande

START / STOP Appuyez sur ce bouton pour démarrer ou arréter le chauffage.
La LED du bouton START / STOP est allumée lorsque le chauffage
chauffe et clignote pendant la mesure de la température
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5.3 Mode " TEMP MODE"

Si l'écran de la téléecommande affiche « t », appuyez sur MODE pour sélectionner

le mode « TEMP MODE ». L'écran de la télécommande affiche °C ou °F en

MODE TEMP.

La température sélectionnée est indiquée sur 'écran de la télécommande.

La température par défaut pour chauffer des roulements est de 110 °C. Si vous
souhaitez régler sur une température différente, appuyez sur UP (pour l'augmenter)
ou DOWN (pour la réduire) pour régler la température par paliers de 1°.

Il peut étre souhaitable de chauffer les roulements a des températures supérieures
a 110 °C pour une durée de montage accrue. Consultez les spécifications de
roulements de SKF pour déterminer la température maximale admissible par chaque
roulement. Assurez-vous que le roulement ne se blogue pas en raison

d'une dilatation excessive de la bague intérieure par rapport a la bague extérieure.
Voir paragraphe 5.8.

Si nécessaire, appuyez sur POWER pour sélectionner le niveau de puissance. Utilisez
les consignes décrites au paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.
Assurez-vous que le capteur de température est monté sur la bague intérieure

du roulement.

Appuyez sur la touche START / STOP pour allumer l'appareil. L'écran de la
télécommande affiche la température actuelle de la piece.

Pendant le chauffage, on peut faire afficher la température sélectionnée en appuyant
sur MODE pendant 1 seconde.

Lorsque la température sélectionnée a été atteinte, 'appareil démagnétise la piece
automatiquement, s'arréte et produit un signal sonore pendant 10 secondes ou
jusqu'a ce que le bouton START / STOP soit enfoncé.

Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le signal sonore et le chauffage
par induction.

Enlevez la piéce a l'aide d'équipements de levage appropriés.

Si la piece reste sur lappareil de chauffage, celui-ci redémarre lorsque la température
de la piece baisse de 10 °C. Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter
l'appareil et démagnétiser la piece.

Le TIH 100M est maintenant prét a chauffer une autre piéce avec les mémes valeurs.
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5.4 Mode "Mode Durée"

e Sil'écran de la télecommande affiche °C ou °F, appuyez sur MODE pour sélectionner
le mode durée (« TIME MODE »). L'écran de la télécommande affiche alors « t » en
mode durée (« TIME MODE »).

e Appuyez sur UP (pour augmenter) ou sur DOWN (pour baisser) pour régler la durée
par intervalles de 0,1 minute.

e Appuyez sur POWER pour sélectionner la puissance désirée. Utilisez les consignes
décrites au paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.

e Appuyez sur la touche START / STOP pour allumer l'appareil. L'écran de la
télécommande affiche la durée de chauffage restante.

. Pendant le chauffage, on peut faire afficher pendant quelques secondes la
température mesurée par le capteur en appuyant sur le bouton MODE.

e Lorsque la durée sélectionnée a expiré, l'appareil démagnétise la piece, s'arréte et
produit un signal sonore pendant 10 secondes.

e Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le signal sonore et le chauffage
par induction.

e Enlevez la piece a l'aide d'équipements de levage appropriés.

e LeTIH 100M est maintenant prét a chauffer une autre piéce avec les
mémes valeurs.

5.5 Mesure de la température

Lorsque l'appareil n'est pas en marche la température de la piece peut étre mesurée en
appuyant sur MODE et START / STOP en méme temps. La LED du bouton START / STOP
clignote pendant la mesure de température. Pour annuler la mesure de température
appuyez sur la touche START / STOP.

5.6 Modification de l'unité de mesure de la température

Appuyer simultanément sur les boutons MODE et UP pour passer d'une unité de mesure a
une autre (de °C a °F). Le paramétre « unité de température » est conservé méme apres
mise hors tension de lappareil.

5.7 Démagnétisation

La piéce est automatiquement démagnétisée lorsque le chauffage est terminé. La
démagnétisation ne se produira pas en cas de coupure d'électricité ou si l'interrupteur
principal est éteint. Pour utiliser le TIH 200M uniguement pour la démagnétisation,
sélectionnez le mode "TIME MODE" et fixez la durée a 0,1 minute (6 secondes).
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5.8 Sélection du niveau de puissance

Lors du chauffage de roulements avec un appareil de chauffage par induction, la plus

grande partie de la chaleur sera produite au niveau de la bague intérieure du roulement.

La chaleur se transfert ensuite progressivement au roulement. Il est donc important de

chauffer lentement les roulements qui présentent un jeu interne faible. Le chauffage lent

permet au roulement de se dilater uniformément afin de ne pas l'endommager.

La forme, le poids, la taille et les jeux internes sont des caractéristiques importantes quand

on parle de la durée nécessaire pour chauffer un roulement. Compte tenu de la grande

variété de types de roulements existants, il est difficile de fournir un niveau de puissance

spécifique pour chaque type. Nous pouvons néanmoins vous donner les recommandations

suivantes :

. Pour les roulements sensibles (incluant les roulements a jeu interne C1 ou C2) ou
pour les roulements équipés d'une cage massive laiton, choisir de préférence le mode
50% de puissance.

e Sivous utilisez le petit barreau, ne dépassez jamais 50% de puissance.

6. Dispositifs de sécurité

Le TIH 100M est équipé des dispositifs de sécurité suivants :

° Protection automatique contre la surchauffe.

° Contréle automatique de courant.

. Disjoncteur de surintensité.

. En mode « TEMP MODE », 'appareil s'éteint automatiquement si le capteur de
température n'enregistre pas une augmentation de température de 1 °C toutes les
15 secondes (0,25 minute). Pour faire passer cet intervalle a 30 secondes (0.50
minute), appuyez simultanément sur les boutons MODE et DOWN.
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7. Dépannage

Une erreur de systéme sera indiquée par un signal sonore et ['un des codes
d'erreur suivants s'affichera automatiquement sur l'écran de la télécommande :

Affichage
EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Erreur
Surchauffe de la bobine

La température n‘augmente pas
d'au moins 1 °C toutes les

15 secondes (ou 1°C toutes les
30 secondes)

Le capteur de température est
débranché (ou défectueux) ou la
baisse de température est excessive
Probleme de communication
électronique

Probléme de communication
électronique

Probléme de communication
électronique

8. Piéces de rechange

Désignation

TIH 100-P230V

Description

Action

Attendre que la bobine a induction
refroidisse. Eteindre puis rallumer
l'appareil de chauffage. l'appareil
est-il adapté a un chauffage en
continu?

Vérifier le branchement du capteur
de température sur la piece. S'il
est bien branché, sélectionner
l'intervalle de 30 secondes comme
indiqué au paragraphe 6 ou faire
fonctionner ['appareil en mode
“TIME MODE"

Vérifier le capteur de température

Eteindre puis rallumer 'appareil de
chauffage. Si le probléeme persiste,
prenez contact avec votre
interlocuteur habituel SKF pour
envisager une réparation

Eteindre puis rallumer lappareil
de chauffage. Si le probleme
persiste, prenez contact avec votre
interlocuteur habituel SKF pour
envisager une réparation

Eteindre puis rallumer lappareil
de chauffage. Si le probléeme
persiste, prenez contact avec votre
interlocuteur habituel SKF pour
envisager une réparation

Carte de puissance 230V - 220 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 100-PMV Carte de puissance 400 - 460V, 50 - 60 Hz
TIH 100-Y8 Barreau 56 x 56 x 296 mm
TIH 100-Y6 Barreau 40 x 40 x 296 mm
TIH 100-Y4 Barreau 28 x 28 x 296 mm

akF
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9. Maintenance

TIH 100-Y3
TIH 100-Y2
TIH CP

TIHRC

TIH CB16A

TIH CB10A

TIH P20

LGAF 3E/ 0.035

TIH 100-SW

Barreau 20 x 20 x 296 mm

Barreau 14 x 14 x 296 mm

Carte de controle

Telécommande

Disjoncteur 16 A pour TIH 100M/230V

Disjoncteur 10 A pour TIH 200M/MV

Capteur de température, type K, cable et fiche inclus

Une pate anti-fretting en tube pour la maintenance des
appareils de chauffage par induction

Ensemble pivotant

Il est important d'entretenir correctement l'appareil de chauffage par induction afin
d’'optimiser sa durée de service et garantir des performances optimales.

Prenez en compte les conseils suivants avant d'utiliser le produit :

Vérifiez que le logement ne présente aucun dommage.

Vérifiez que lisolation du cable et la fiche ne présentent aucun dommage.

Dans le cas contraire, remplacez-les.

Vérifiez que le laminage du barreau est intact. En cas de délaminage excessif,
remplacez le barreau par un neuf afin d’éviter des niveaux sonores extrémes et une

efficacité moindre.

Vérifiez que le barreau est correctement en contact avec le noyau en forme U.

La zone de contact doit &tre propre et sans rouille. Il ne doit pas y avoir de couches
d’air entre les surfaces. Les surfaces non paralléles risquent de générer des vibrations
et des niveaux sonores élevés et d'entrainer des pertes d'efficacité.

Vérifiez que le systeme de fermeture (le cas échéant, rails coulissants ou charniére
pivotante) n'est pas endommage.

Vérifiez que la sonde de température, le cable et la fiche sont propres et intacts.
Sinon, l'indication de température et la commande risquent de ne pas fonctionner

correctement.

Au besoin et a intervalles réguliers :

Nettoyez l'appareil de chauffage avec un chiffon propre et sec uniguement.
Nettoyez les surfaces de contact entre le barreau et le noyau en forme U.
Appliquez une couche de pate anticorrosion LGAF 3E pour protéger la surface.
Ceci contribue a prévenir la corrosion des surfaces, a réduire le bruit émis par
lappareil de chauffage et a maintenir un fonctionnement efficace.

Au besoin, réglez le systéme de fermeture pivotant a laide des vis de la charniére.
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CE Konformitatserklarung
TIH 100M

Die SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Niederlande erklart hiermit
unter unserer alleinigen Verantwortung, dass die in dieser Gebrauchsanweisung
beschriebenen Produkte den folgenden Richtlinien und Normen entsprechen:
EUROPAISCHEN NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE 2014/35/EU
EMV-RICHTLINIE 2014/30/EU

RoHS-RICHTLINIE (EU) 2015/863 and the harmonized standard:

EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical
and electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.
auBerdem stimmen sie mit den folgenden Normen tberein:
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, in den Niederlanden, Juni 2023

== C€

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance
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Sicherheitshinweise

. Da das Induktions-Anwarmgerat TIH 100M ein Magnetfeld erzeugt, sollten
Personen mit einem Herzschrittmacher einen Mindestabstand von 5 m zum
TIH 100M einhalten, wenn dieses in Betrieb ist. Auch andere empfindliche
elektronische Gerate, z. B. Armbanduhren konnen durch dieses Magnetfeld
beeinflusst werden.

. Immer die Bedienungsanleitung beachten.

e Sicherstellen, dass Gerate- und Netzspannung tbereinstimmen.

. Bei groReren Werkstiicken kann es vorkommen, dass sich ein
Potentialunterschied zwischen Werksttick und Joch einstellt, der zu
Spannungslberschlagen mit Lichtbogenbildung fiihren kann. Dies stellt aber
keine Gefahr fuir Personen oder das Werksttick dar.

Das TIH 100M darf jedoch niemals in Bereichen verwendet werden, in
denen Explosionsgefahr besteht.

. Das TIH 100M darf nicht hoher Luftfeuchtigkeit oder direktem Kontakt mit

Wasser ausgesetzt werden.

Anwarmgerat nie einschalten oder betreiben, ohne dass ein Joch aufliegt.

Bedienteil und Leitung niemals in das Magnetfeld unter dem Joch bringen.

Anwarmgerat niemals verandern.

Beim Heben schwerer Werkstlicke geeignetes Handhabungsgerat verwenden.

Werkstlicke nur mit geeigneter Schutzausristung handhaben. Angewarmte

Werkstlicke mit den mitgelieferten Warmeschutzhandschuhen handhaben.

e  Wahrend des Anwarmvorgangs muss ein Sicherheitsabstand von 50 cm
zum Werksttick, der Heizungsspule und dem Kern eingehalten werden.
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1. Einfiihrung

Das SKF TIH 100M Induktions-Anwarmgerat wird zum Erwarmen von Walzlagern
eingesetzt die mit festem Sitz auf der Welle montiert werden missen. Der im Lager
induzierte Strom flihrt zur Erwarmung und Aufweitung der Lagerbohrung und ermaglicht
somit ein einfaches Aufschieben auf die Welle. Ein Temperaturunterschied zwischen Lager
und Welle von ca. 90 °C ist daflir ausreichend. Bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C
muss das Lager somit auf eine Temperatur von 110 °C erwarmt werden.

1.1 Zweckbestimmung

Das Induktions-Anwarmgerat TIH 100M ist zum Anwarmen von Walzlagern ausgelegt.

Es konnen jedoch auch andere ringformige Bauteile wie, Buchsen, Schrumpfringe,
Riemenscheiben und Zahnrader erwarmt werden, sofern sie aus Metall sind und einen
geschlossenen Kreis bilden. Mit dem TIH 100M konnen alle Lager angewarmt werden, die
bei aufgelegtem Joch tber die Induktionsspule und zwischen die vertikalen Halterungen
passen. Kleinere Lager, die nicht Gber die Induktionsspule passen, konnen zum Erwarmen
auf eines der drei mitgelieferten Standardjoche gesetzt werden. Siehe auch Abbildungen
am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

1.2 Arbeitsweise

Ein Induktions-Anwarmgerat kann mit einem
Transformator verglichen werden. Das zu erwarmende
Walzlager bildet dabei die Sekundarspule mit einer
kurzgeschlossenen Windung, durch die bei niedriger
Spannung ein Wechselstrom hoher Stromstarke flieBt.
Dadurch erwarmt sich das Lager, Anwarmgerat und
Joch bleiben nahezu auf Umgebungstemperatur.
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1.3 Herausragende Merkmale

e Abnehmbares Bedienteil
Das Bedienfeld des TIH 100M ist als Fernbedienung ausgefihrt und vom Gerat
abnehmbar. Das vereinfacht die Bedienung und ermaglicht das Arbeiten mit
Abstand zum Werkstlck wahrend des Anwarmens.

e Induktionsspule
Die Induktionsspule befindet sich auBerhalb des Gehauses, direkt im Zentrum
des anzuwarmenden Werkstlcks. Diese Anordnung flhrt zu hoherer Effizienz
bei geringerem Stromverbrauch und schnellerem Erwarmen, wodurch die
Kosten flr das Erwarmen der Lager reduziert werden.

e Ausschwenkbare Auflageschenkel
Um das Anwarmen von Werkstticken mit groRerem Durchmesser zu
ermoglichen, ist das TIH 200M mit ausschwenkbaren Auflageschenkeln
ausgestattet. Siehe auch Abbildungen zu Beginn dieser Bedienungsanleitung.

e Schwenkarm
Beim TIH 100M wird das Joch mit dem groRten Querschnitt (56x56x296 mm)
als Schwenkarm angebracht, um die Bestiickung zu vereinfachen.

e Jochaufbewahrung
Alle drei Joche konnen im Innern des Anwarmgerats aufbewahrt werden. Die
mitgelieferten Joche werden in den integrierten Jochbehaltern aufbewahrt, die
sich hinter den ausschwenkbaren Auflageschenkeln befinden. Die beiden
kleineren Joche werden im Behalter auf der Seite des Netzschalters
aufbewahrt, das groRe Joch findet im Behalter auf der Seite der Netzleitung
seinen Platz. Siehe auch Abbildungen zu Beginn dieser Bedienungsanleitung.

2. Beschreibung

Die Anwarmphase wird elektronisch geregelt, und zwar mit ZEITAUTOMATIK, mit der man
die Anwarmzeit vorwahlt, oder mit TEMPERATURAUTOMATIK, mit der die gewinschte
Temperatur vorgegeben wird. Das Anwarmgerat kann auch auf 50% Leistung gedrosselt
werden. Diese Umschaltmoglichkeit wird dann genutzt, wenn kleine Joche verwendet
werden oder die Gefahr besteht, dass empfindliche Werkstticke zu schnell erwarmt werden,
z. B. Lager mit C1- oder C2-Luft.

2.1 Bestandteile

Das Induktions-Anwarmgerat TIH 100M hesteht im wesentlichen aus einem
U-formigen Eisenkern mit einer groBen Induktionsspule um einen der Schenkel. Das
Bedienfeld ist als Fernbedienung ausgeftihrt und vom Gerat abnehmbar. Die Regelung
des Induktions-Anwarmgerats erfolgt vollelektronisch. Das Joch ist abnehm- und
austauschbar, serienmaRig gehoren drei Joche zum Lieferumfang. Werkstticke mit
groBem Innendurchmesser werden auf das Gerat tber die Induktionsspule gelegt,
Werkstlcke mit kleinerem Durchmesser konnen auf dem Joch angewarmt werden.
Die Werkstticktemperatur wird mit einem magnetischen Temperaturfihler Gberwacht.
Warmeschutzhandschuhe zur Handhabung angewarmter Werkstticke gehoren zum
Lieferumfang.
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2.2 Technische Daten
TIH 100M

Netzspannung und Frequenz

Spannungstoleranz
Empfohlene Vorsicherung

Maximale Leistungsaufnahme

Temperaturautomatik
Magnetischer Temperaturfiihler
Maximaltemperatur (Fihler)
Zeitautomatik
Leistungsdrosselung
Entmagnetisierung
Abmessungen (B x T x H)

Bereich zwischen Halterungen
(Breite x Hohe)

Spulendurchmesser

Maximales Gewicht

Maximaltemperatur

mao*
Standardjoche:

56 x 56 x 296 mm
28 x 28 x 296 mm
(11x1.1x11.7in)
14 x 14 x 296 mm
(0.6 x0.6 x11.7 in)

TIH 100M/230V: 200-240V, 50/60 Hz
TIH 100M/MV: 400-460V, 50/60 Hz

+10%
16 A Sicherung bei 230V
10 A Sicherung 400 - 460V

TIH 100M/230V: 3.2-3.8 kVA
TIH 200M/MV: 4.0-4.6 kVA

0 - 250 °Cin Schritten von 1°
Thermoelement, Typ K

250 °C

0 - 60 Minuten, in 0.1-Minuten-Schritten
Zweistufig, 50 oder 100%

automatisch; Restmagnetismus <2A/cm
570 x 230 x 350 mm

155 x 205 mm

1210 mm Min. Bohrungsdurchmesser des
Werksticks: 120 mm

42 kg

Walzlager: 120 kg

Massiv-Werkstucke: 60 kg

ca. 250 °C

Abhangig vom Lager oder dem Gewicht
des Werkstticks. Fur hohere Temperaturen
wenden Sie sich bitte direkt an SKF.

97 kg (Pendelrollenlager 23156)

Fir Lager mit einem
Bohrungsdurchmesser ab: 80 mm

40 mm

20 mm

*m.o bezeichnet die Masse eines Pendelrollenlagers der Reihe 231, das mit dem Anwdrmgerdt in
20 Minuten von 20 auf 110 °C erwdrmt werden kann.
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3. Netzanschluss

Der Anschluss an das Stromnetz hat durch eine qualifizierte Elektrofachkraft zu erfolgen.
Angaben Uber die entsprechende Versorgungsspannung konnen dem Typenschild am
Anwarmgerat entnommen werden. Die einzelnen Leiter der Anschlussleitung sind wie folgt

anzuschlieBen:

TIH 100M/230V

Leiterfarbe am TIH 100M/230V
griin/gelb

blau

braun

TIH 100M/MV

Leiterfarbe am TIH 100M/MV
grin/gelb

blau

braun

AnschlieBen an
Schutzleiter
Neutralleiter
AuBenleiter

AnschlieBen an
Schutzleiter
AuBenleiter
AuBenleiter

SchlieBen Sie das TIH 100M/MV nur an zwei der drei Phasen an, um 400 bis 460 Volt zu

erhalten.

akF
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Aufstellung und Inbetriebnahme

Das Gerat auf eine waagerechte und stabile Unterlage stellen.

Den Netzstecker an eine geeignete Stromguelle anschlieBen.

Das Bedienteil an das Gerat anschlieBen (Buchse auf der Riickseite, links

tber dem Tragegriff ).

Den Schwenkarm montieren. Siehe auch Abbildungen zu Beginn dieser

Bedienungsanleitung.

Bei Werkstlicken, die auf die Induktionsspule gesetzt werden konnen, wie

folgt vorgehen:

- Die ausschwenkbaren Auflageschenkel 6ffnen und wie auf den Abbildungen zu
Beginn dieser Bedienungsanleitung positionieren.

- Das Werkstlick mit den entsprechenden Handhabungswerkzeugen so auf das Gerat
auflegen, dass sich die Induktionsspule innerhalb der Werksttickbohrung befindet.

- Flr optimale Leistung das Werkstlick zentrieren, so dass sich die Induktionsspule
genau im Zentrum der Bohrung befindet.

- Den Schwenkarm schlie@en, bzw. das Joch auf die Schenkel auflegen.

Bei Werkstlicken, die nicht Gber die Induktionsspule passen, wie folgt vorgehen:

- Das Joch mit dem groBten Querschnitt wahlen, das noch durch die Bohrung des
Werkstlcks passt.

- Das Joch in die Bohrung des Werkstiicks einflhren.

- Werkstlicke mit einem Gewicht von mehr als 9 kg, die auf dem Schwenkarm
angewarmt werden sollen, diirfen erst nach dem SchlieBen des
Schwenkarms mit dem ganzen Gewicht auf diesem aufliegen. Das
Anwarmgerat konnte sonst umkippen.

- Das Joch mit dem Werkstlck so auf dem TIH 100M platzieren, dass es mit
der metallischen Unterseite gleichmagig auf beiden vertikalen
Auflagehalterungen aufliegt.

Bei Verwendung der TEMPERATUR-AUTOMATIK, den Temperaturfiihler an das

Gerat anschlieRen (Buchse auf der Riickseite, rechts iber dem Tragegriff). Den

magnetischen Temperaturfihler oben auf dem Innenring des Lagers oder nahe der

Bohrung des Werkstlcks ansetzen.

Das Gerat einschalten.

Den Selbsttest auf der Anzeige des Bedienfelds bis zum Signalton beobachten.
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5. Bedienung

5.1 Bedienfeld, Anzeigefunktionen

° "Das Fernbedienungsdisplay zeigt auRerhalb des
Anwarmbetriebs die eingestellte Anwarmzeit oder
Anwarmtemperatur an.

. "Die LEDs oberhalb der POWER-TASTE zeigen
die gewahlte Leistungseinstellung an.

Anzeige Bedeutung

t Zeit in Minuten
°C Temperatur in °C
°F Temperatur in °F

5.2 Bedienfeld, Tastenfunktionen

Taste Funktion

POWER Leistungsdrosselung, Taste zur Einstellung der Leistung. Die
gewabhlte Leistung wird durch LEDs oberhalb der Taste angezeigt

MODE (mittlere  Wechsel zwischen der ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE) und der

Taste) TEMPERATUR-AUTOMATIK (TEMP MODE)
UP (+) Wert erhohen
DOWN(-) Wert verringern

START / STOP Ein- und Ausschalten des Gerats. Die LED oberhalb der
START / STOP Taste leuchtet wahrend des Anwarmvorgangs und
blinkt wahrend der Temperaturmessung
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5.3 Temperatur-Automatik

Zeigt die Anzeige des Bedienfelds "t" an, auf MODE drlicken, um die
TEMPERATUR-AUTOMATIK zu wahlen. Die Anzeige zeigt °C oder °F bei gewahlter
TEMPERATUR-AUTOMATIK (TEMP MODE).

Die Soll-Temperatur wird angezeigt. Die Voreinstellung fur Lager ist 110 °C. Wird eine
andere Soll-Temperatur benotigt, kann die gewinschte Temperatur mit den Tasten
UP und DOWN in 1 °C Schritten eingestellt werden.

Bei langer andauernden Montagevorgangen konnen eventuell Temperaturen von
Uber 110 ° C erforderlich werden. Bei Walzlagern dirfen dabei keinesfalls die
hochstzulassigen Temperaturen Uberschritten werden, die von den Lagerringen,
den Dichtungen, dem Kafig und/oder dem Schmierstoff abhdngen konnen.

Die hochstzulassigen Temperaturen fiir SKF Walzlager konnen u. a. dem SKF
Hauptkatalog entnommen werden. In jedem Fall ist jedoch darauf zu achten, dass
infolge ungleicher Ausdehnung von Innenring und AuRenring die Walzkorper nicht
zwischen den Ringen verspannt werden. Siehe auch Abschnitt 5.8.

Zur Auswahl der Leistungsstufe ggf. die Taste POWER drlicken. Fir die Bestimmung
der korrekten Einstellung auch die Richtlinien in Abschnitt 5.8. beachten

Der magnetische Temperaturfihler muss bei Walzlagern am Innenring, bei anderen
Werkstiicken nahe der Bohrung angebracht werden.

Um den Anwarmvorgang zu starten, die Taste START / STOP drticken. Auf der Anzeige
des Bedienfelds wird die Ist-Temperatur des Werkstlicks angezeigt.

Wahrend des Anwarmvorgangs kann die Soll-Temperatur fiir 1 Sekunde durch
Driicken der Taste MODE angezeigt werden.

Sobald die Soll-Temperatur erreicht wird, entmagnetisiert das Anwarmgerat und
erzeugt fir 10 Sekunden, oder his zur Betatigung der Taste

START / STOP, ein akustisches Signal.

Der Anwarmvorgang kann jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen werden.
Das Werksttick mit geeignetem Handhabungsgerat vom Anwarmgerat abnehmen.
Verbleibt das Werkstlick auf dem Gerat, wird es, sobald die Temperatur des
Werkstiicks um 10 °C fallt, erneut angewarmt. Um den Anwarmvorgang
abzubrechen, die Taste START / STOP driicken.

Das TIH 100M ist nun zum Anwarmen anderer Werkstticke mit den gleichen
Einstellungen bereit.
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5.4 Zeit-Automatik

e Zeigt die Anzeige des Bedienfelds °C oder °F an, auf MODE drticken, um die
ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE) auszuwahlen. Die Anzeige zeigt "t" bei gewahlter
ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE).

. Die gewlnschte Anwarmzeit kann mit den Tasten UP und DOWN in Schritten von 0,1
Minuten eingestellt werden.

e Zur Wahl der Leistungsstufe ggf. die Taste START / STOP driicken. Fiir die
Bestimmung der korrekten Einstellung auch die Richtlinien in Abschnitt 5.8. beachten

e Um den Anwarmvorgang zu starten, die Taste START / STOP driicken. In der Anzeige
des Bedienfelds wird die noch verbleibende Anwarmzeit angezeigt.

e Wahrend des Anwarmvorgangs kann die gemessene Werkstick-Temperatur fur
1 Sekunde durch Dricken der Taste MODE angezeigt werden.

. Nach Ablauf der Zeit, entmagnetisiert das Anwarmgerat das Werkstlick und erzeugt
fir 10 Sekunden, oder bis zur Betatigung der Taste START / STOP, ein akustisches
Signal.

. Der Anwarmvorgang kann jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen
werden.

. Das Werksttick mit geeignetem Handhabungsgerat vom Anwarmgerat abnehmen.

. Das TIH 100M ist nun zum Anwarmen anderer Werkstticke mit den gleichen
Einstellungen bereit.

5.5 Thermometermodus

Der Thermometermodus kann durch gleichzeitiges Dricken der Tasten MODE und
START / STOP aktiviert werden, vorausgesetzt, das Gerat ist inaktiv. Im
Thermometermodus zeigt die Anzeige des Bedienfelds fortlaufend die vom
Temperaturfiihler gemessene Temperatur an. Dabei blinkt die LED der START / STOP-
Taste. Der Thermometermodus kann jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen
werden.

5.6 Andern der Temperatureinheit

Gleichzeitig die Tasten MODE und UP dricken, um zwischen °C und °F umzuschalten.
Die eingestellte Temperatureinheit bleibt gespeichert, auch wenn das Gerat vom Netz
getrennt wird.

5.7 Entmagnetisierung

Am Ende des Anwarmvorgangs wird das Werkstlick automatisch entmagnetisiert. Eine
Entmagnetisierung erfolgt jedoch nicht, wenn die Stromzufuhr unterbrochen oder der
Hauptschalter ausgeschaltet wird. Um das TIH 200M nur zur Entmagnetisierung zu
verwenden, die ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE) wahlen und die Zeit auf 0,1 Minute

(6 Sekunden) einstellen.
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5.8 Leistungsdrosselung

Beim Anwarmen von Walzlagern mit einem Induktions-Anwarmgerat erwarmt sich primar
der Innenring. Die Warme breitet sich dann tber die Walzkorper in den AuBenring aus.
Daher ist es notwendig, Lager mit reduzierter Lagerluft langsam, mit gedrosselter Leistung
anzuwarmen. Dadurch wird sichergestellt, dass sich die Teile des Lagers gleichmaRig
ausdehnen und Schaden am Lager vermieden werden. Die erforderliche Leistung zum
Erwarmen eines Walzlagers hangt von Faktoren wie Bauart, GroBe, Gewicht und Lagerluft
ab. Auf Grund der Vielzahl an unterschiedlichen Lagerbauarten, Reihen und GroRen
konnen keine Angaben zu einzelnen Lagern gemacht werden. Stattdessen werden folgende
Empfehlungen zur Einstellung der Leistung gegeben:
. Empfindliche Lager (einschl. Lager mit kleiner Lagerluft C1 oder C2) oder Lager mit
Messingkafigen sollten mit auf 50% gedrosselter Leistung angewarmt werden.
. Beim Erwarmen von Werkstiicken mit einem kleinen Joch nie eine Leistung von
50% Uberschreiten.

6. Sicherheitseinrichtungen

Das TIH 100M ist mit den folgenden Schutzeinrichtungen ausgerustet:

° Schutzeinrichtung gegen Ubertemperatur

*  Automatische Stromregelung

° Schutzschalter gegen Uberstrom

o Beim Betrieb mit TEMPERATUR-AUTOMATIK (TEMP MODE) wird der
Erwarmvorgang abgebrochen, wenn nicht innerhalb von 15 Sekunden ein
Temperaturanstieg von 1 °C registriert wird. Um dieses Intervall auf 30 Sekunden
zu erhohen, gleichzeitig die Tasten MODE und DOWN drtcken.
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7. Fehlersuche

Ein Systemfehler wird durch ein akustisches Signal und einen der folgenden Fehlercodes
auf der Anzeige des Bedienteils angezeigt:

Anzeige
EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Fehler
Induktionsspule tberhitzt

Temperaturanstieg von weniger als
1 °C alle 15 Sekunden (oder 1°C
alle 30 Sekunden)

Der Temperaturfiihler ist nicht
angeschlossen (oder defekt) oder
Ubermagiger Temperaturabfall
Kommunikationsproblem in der
Elektronik

Kommunikationsproblem in der
Elektronik

Kommunikationsproblem in der
Elektronik

8. Ersatzteil-Liste

Bezeichnung
TIH 100-P230V

MaRnahme

Warten, bis die Induktionsspule
abkuhlt. Das Gerat aus und wieder
einschalten

Den Anschluss des
Temperaturfihlers Gberprifen.

Ist der Temperaturfuhler richtig
angeschlossen und funktionsbereit,
das 30-Sekunden-Intervall wahlen
wie in Abschnitt 6 beschrieben, oder
Gerat in TIME MODE
(ZEIT-AUTOMATIK) betreiben

Den Temperaturfiihler Gberprifen

Das Gerat aus und wieder
einschalten. Bleibt das Problem
bestehen, muss das Gerat von
SKF Uberpriift werden

Das Gerat aus und wieder
einschalten. Bleibt das Problem
bestehen, muss das Gerat von
SKF Gberpriift werden

Das Gerat aus und wieder
einschalten. Bleibt das Problem
bestehen, muss das Gerat von
SKF Uberprift werden

Technische Beschreibung
Leistungsplatine 230V bzw. 220 - 240V, 50 - 60 Hz
Leistungsplatine 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 100-PMV

TIH 100-Y8 Joch 56 x 56 x 296 mm
TIH 100-Y6 Joch 40 x 40 x 296 mm
TIH 100-Y4 Joch 28 x 28 x 296 mm
TIH 100-Y3 Joch 20 x 20 x 296 mm
TIH 100-Y2 Joch 14 x 14 x 296 mm
TIH CP Steuerplatine
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TIHRC Bedienteil

TIH CB16A Hauptschalter 16A fir TIH 100M/230V
TIH CB10A Hauptschalter 10A fir TIH 100M/MV
TIH P20 Temperaturfihler Typ K, einschlieBlich Kabel und Stecker
LGAF 3E/0.035 Tube mit Montagepaste fir die Wartung von Induktions-
Anwarmgeraten
TIH 100-SW Schwenkarmsatz
9. Instandhaltung

Zur Gewahrleistung der vollen Produktlebensdauer und optimalen Leistung sowie zur
Vermeidung von Gefahren ist es wichtig, das Anwarmgerat korrekt instandzuhalten.

Folgende Ratschlage sind vor Gebrauch des Produkts zu beachten:

Sicherstellen, dass das Gehause unbeschadigt ist.

Sicherstellen, dass Kabelisolierung und Stecker unbeschadigt sind. Ggf. beschadigte
Teile gegen neue auswechseln.

Sicherstellen, dass die Beschichtung des Jochs unbeschadigt ist. Bei zu starker
Ablosung der Beschichtung das Joch auswechseln, um extreme Gerauschentwicklung
und Wirkungsverluste zu vermeiden.

Guten Kontakt zwischen Joch und U-formigem Kern sicherstellen. Die Kontaktflache
muss sauber und frei von Rost sein. Zwischen den Oberflachen darf kein Luftspalt
vorhanden sein. Nicht zueinander parallele Flachen konnen zur Erzeugung von
Vibrationen oder tbermagigen Gerauschen beitragen sowie zu Wirkungsverlusten
fuhren.

Sicherstellen, dass das Verschlusssystem (falls vorhanden - Gleitschienen oder
Schwenkgelenk) unbeschadigt ist.

Sicherstellen, dass Temperaturfiihler, Kabel und Stecker sauber und unbeschadigt
sind. Ansonsten ist eventuell ein ordnungsgemages Ablesen und Regeln der
Temperatur nicht maglich.

Bei Bedarf sowie in regelmaRigen Abstanden:

Das Anwarmgerat mit einem trockenen, sauberen Tuch reinigen.

Die Kontaktflachen zwischen Joch und U-formigem Kern reinigen. Die Oberflache

mit einer Schicht Montagepaste LGAF 3E schiitzen. Hierdurch werden die Oberflachen
frei von Rost gehalten, eine Gerauschentwicklung des Anwarmgerats verhindert und der
Wirkungsgrad des Gerats sichergestellt.

Das Scharnier-Verschlusssystem ggf. ber die Schrauben justieren.
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Declaracion de conformidad CE
TIH 100M

SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Paises Bajos, declara

bajo su exclusiva responsabilidad que los productos descritos en estas
instrucciones de uso observan lo dispuesto en las condiciones

establecidas en la(s) siguiente(s) Directiva(s):

DIRECTIVA EUROPEA 2014/35/UE SOBRE BAJO VOLTAJE

DIRECTIVA de compatibilidad electromagnética (CEM) 2014/30/UE

DIRECTIVA EUROPEA RoHS (sobre restricciones en la utilizacion de determinadas
sustancias peligrosas) (UE) 2015/863 and the harmonized standard:

EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

y cumplen con las siguientes normas:

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, Paises Bajos, junio de 2023

== Ce

Guillaume Dubois
Jefe de calidad y cumplimiento
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Recomendaciones de seguridad

Dado que el TIH 100M genera un campo magnético, durante su
funcionamiento las personas que lleven marcapasos no deberan acercarse
a menos de 5 m. Los equipos electronicos, como los relojes de pulsera,
también pueden resultar afectados.

Siga, en todo momento, las instrucciones de uso.

Aseglrese de que la tension sea la correcta.

Pueden producirse arcos eléctricos cuando exista una diferencia de potencia
entre el TIH 100M y la pieza a calentar. Esto no es peligroso para los seres
humanos y no danara ni el TIH 200M ni la pieza. No obstante, el TIH 100M
no debe utilizarse nunca en lugares donde exista riesgo de explosion.

El TIH 200M no debe encenderse en entornos muy himedos ni entrar en
contacto directo con agua.

No utilice nunca el TIH 200M sin que el yugo esté en su posicion.

No utilice nunca el TIH 100M con el cable del control remoto entre los
soportes verticales del yugo.

No modifique el TIH 100M.

Utilice equipos de manipulacion adecuados para levantar las piezas de
trabajo pesadas.

Evite el contacto con piezas de trabajo calientes. Pdngase los guantes
termorresistentes que se le han suministrado para manipularlas.

Durante el proceso de calentamiento manténgase a una distancia de
seguridad de 50 cm de la pieza de trabajo, la bobina del calentador o el
nucleo.
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1. Introduccion

El calentador de induccién SKF TIH 100M ha sido disefiado para calentar rodamientos

que se montan sobre un eje con ajuste de interferencia. El calor provoca la dilatacion

del rodamiento, lo que elimina la necesidad de utilizar la fuerza para su instalacion.
Normalmente, para que la instalacion sea posible, basta con una diferencia de temperatura
de 90 °C entre el rodamiento y el eje. Es decir, a una temperatura ambiente de 20 °C, el
rodamiento debera calentarse hasta los 110 °C.

1.1 Uso previsto

La funcion del TIH 100M es la de calentar rodamientos. No obstante, también puede
valer para calentar otras piezas de trabajo metalicas que formen un circuito cerrado.
Algunos ejemplos son casquillos, zunchos, poleas y engranajes. Todos los rodamientos
que se puedan poner alrededor de la bobina de induccién y entre los soportes verticales
(con el yugo superior en su posicion), se podran calentar con el TIH 100M. Ademas, los
rodamientos de menor tamano se pueden colocar alrededor de cualquiera de los tres
yugos estandar. Consulte las imagenes que aparecen al principio de este manual para ver
ejemplos.

1.2 Principio de funcionamiento

El principio de funcionamiento del TIH 100M puede
compararse al de un transformador. La corriente
eléctrica de baja intensidad y alta tension que fluye

en el devanado de la bobina de induccion del TIH

100 genera una corriente de alta intensidad y baja
tension en la pieza a calentar. Puesto que ésta dltima
presenta las caracteristicas eléctricas de una bobina
con un Unico devanado en cortocircuito, la corriente de
gran intensidad genera calor en el interior de la pieza
mientras que todos los componentes del calentador se
mantienen frios.
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1.3 Caracteristicas distintivas

° Panel de control remoto
El calentador TIH 100M se suministra con un panel de control remoto que puede
separarse del calentador para facilitar su manejo y contribuir a reducir el riesgo de
contacto con el rodamiento caliente durante la utilizacion.

e  Bobina de induccion
La pieza se coloca alrededor de la bohina de induccion para proceder a su
calentamiento. Este diseno mejora la eficacia, generando un menor consumo de
energia y un caldeamiento mas rapido, lo que reduce el coste de calentamiento de
cada rodamiento.

° Brazos de soporte plegables
Para sostener rodamientos de gran tamano situados alrededor de la bobina de
induccion, el calentador de induccion TIH 100M esta equipado con unos brazos
plegables. Consulte las imagenes al principio de este manual.

e  Brazo basculante
Para facilitar la manipulacion del yugo al colocar el rodamiento alrededor de la bobina
de induccion o alrededor del yugo superior, el TIH 100M esta equipado con un brazo
basculante para el yugo de mayor tamano.

e  Espacio de almacenamiento para yugos
Los tres yugos pueden almacenarse en el interior del calentador. Los dos lugares de
almacenamiento para los yugos estan situados detras de los brazos plegables. Los
yugos pequeno y mediano se almacenan juntos en uno de los huecos. El yugo de
mayor tamafo se almacena solo en el otro espacio. Consulte las imagenes al principio
de este manual.

2. Descripcion

El funcionamiento del calentador se controla mediante el sistema electronico interno, para
el que existen dos modos. El operario puede seleccionar la temperatura a la que desea
calentar el rodamiento en TEMP MODE (MODO DE TEMPERATURA) o ajustar el tiempo de
calentamiento en TIME MODE (MODO DE TIEMPQ). El nivel de potencia se puede ajustar al
100% 6 50%, para piezas delicadas que necesitan calentarse mas lentamente (por ejemplo,
rodamientos con juego C1 6 C2).

2.1 Componentes

El calentador de induccion TIH 200M contiene un nicleo de hierro en forma de U con una
bobina de induccion alrededor de uno de los soportes verticales. Ademas, se suministra
con un panel de control remoto desmontable. El sistema electronico de control remoto

y la electronica interna controlan el funcionamiento del calentador. Un yugo extraible
situado en la parte superior de los soportes verticales permite colocar la pieza de trabajo
en el calentador. El mayor de los tres yugos puede girar alrededor de su poste vertical.
Para piezas de menor tamario, se suministran también dos yugos mas pequetios. Con el
calentador, se incluye una sonda de temperatura, asi como guantes termorresistentes.
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2.2 Datos técnicos

TIH 100M

Voltaje y frecuencia

Tolerancia de voltaje
Proteccion de linea recomendada

Consumo de energia (maximo)

Control de temperatura

Tipo de sonda

Temperatura maxima de la sonda
Modo de tiempo

Rango de potencia
Desmagnetizacion

Dimensiones totales (an. x fo. x al.)
Area de trabajo (ancho x alto)
Diametro de la bobina

Peso (con yugos)
Peso maximo de la pieza de trabajo

Temperatura maxima de calentamiento

Rendimiento SKF myo*

Dimensiones estandar del yugo:

56 x 56 x 296 mm
28 x 28 x 296 mm

14 x 14 x 296 mm

TIH 100M/230V: 200-240V, 50/60 Hz
TIH 100M/MV: 400-460V, 50/60 Hz

+10%
16 Apara 230V
fusible de 10 A para 400 - 460V

TIH 100M/230V: 3.2-3.8 kVA
TIH 200M/MV: 4.0-4.6 kVA

0 - 250 °C; en intervalos de 1°
Termopar, de tipo K

250 °C

0 - 60 minutos; en intervalos de 0.1
minutos

100% - 50%

automatica; magnetismo residual <2A/cm
570 x 230 x 350 mm

155 x 205 mm

120 mm

Para un diametro interior minimo del
rodamiento de 120 mm

42 kg

Rodamiento: 120 kg

Componente solido: 60 kg

aprox. 250 °C

Segun el peso del rodamiento o de la
pieza de trabajo. Para temperaturas
superiores, comuniquese con SKF.

97 kg (rodamiento 23156)

Para un diametro interior minimo del
rodamiento de:
80 mm

40 mm
20 mm

*m representa el peso (kg) del rodamiento SRB 231 mas pesado que se puede calentar de

20 a 110 °C en 20 minutos.
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3. Instalacion del enchufe de red

Un electricista cualificado debera instalar el enchufe correcto. El voltaje del suministro de

corriente recomendado figura en la seccion 2.2. Los cables deben conectarse del

siguiente modo:

TIH 100M/230V

Color de TIH 100M/230 V
amarillo / verde

azul

marron

TIH 100M/MV

Color del cable del TIH 100M/MV
amarillo / verde

azul

marron

Conecte el TIH 200M/MV sélo a dos de las tres fases para alcanzar los 400 - 460 V.

akF

Terminal de la red eléctrica
toma de tierra

neutro

fase

Terminal de la red eléctrica
toma de tierra

fase

fase
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Preparacion para su uso

Sitte el TIH 1200M en posicion horizontal sobre una superficie estable.
Conecte el enchufe a una toma de red eléctrica adecuada.
Enchufe el control remoto al conector que se encuentra en el lateral con el asa para
transportar el calentador.
Monte el esparrago giratorio en el lateral del poste vertical del conjunto giratorio.
Consulte las imagenes que aparecen al principio de este manual. Cologue el soporte
giratorio del yugo de mayor tamano sobre el esparrago giratorio.
Si las piezas de trabajo tienen un diametro interior lo suficientemente ancho como
para introducirlo alrededor de la bohina de induccion, siga estos pasos:
- Abra el brazo plegable y coloque los rodamientos como se muestra en las imagenes
gue aparecen al principio de este manual.
- Coloque la pieza sobre la bobina de induccion con ayuda de un equipo
de elevacion apropiado.
- Para obtener los mejores resultados, ajuste la posicion de la pieza de
manera que la bobina de induccién quede en el centro.
- Cierre el yugo giratorio hasta que cubra totalmente la parte superior de
ambos soportes verticales.
Para las piezas que no pueden encajarse sobre la bobina de induccién, siga
estos pasos:
- Elija el mayor de los tres yugos que pueda introducirse a través del diametro
interior de la pieza a calentar.
- Deslice la pieza sobre el yugo seleccionado.
- Las piezas pesadas (= 9 kg) que deben instalarse sobre el yugo superior
deben estar apoyadas sobre el poste lateral de la bobina hasta que el yugo se
encuentre en la posicion correcta. El calentador puede volcarse si la pieza no esta
correctamente apoyada.
- Sitte el yugo sobre el TIH 100M con la parte inferior brillante apoyada
uniformemente sobre los dos soportes verticales.
Si desea utilizar el TEMP MODE, enchufe la sonda de temperatura en el conector
situado en el lateral del asa de transporte del calentador. Cologue el extremo
magnético de la sonda encima del aro interior del rodamiento o sobre la superficie
interna de la pieza.
Encienda el TIH 100M.
Revise la autocomprobacion de la pantalla de control remoto y el tono de sefal.
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5. Funcionamiento
5.1 Funcion de las pantallas

o La pantalla de control remoto muestra el
tiempo o la temperatura seleccionados para el
calentamiento.

. El LED muestra el nivel de potencia
seleccionado.

Pantalla Indicacion

t tiempo en minutos

°C temperatura en grados centigrados
°F temperatura en grados Fahrenheit

5.2 Funcién de los botones

Boton Funcion

POWER Pulse para ajustar la potencia. La potencia seleccionada aparece
indicada con un LED

MODE Pulse para cambiar entre TIME MODE y TEMP MODE

UP (+) Pulse para aumentar el valor que aparece en la pantalla de
control remoto

DOWN(-) Pulse para disminuir el valor que aparece en la pantalla de

control remoto

START / STOP Pulse para poner en marcha o detener el calentador. El LED
del boton START / STOP se enciende cuando el calentador esta
funcionando y se vuelve intermitente mientras se mide
la temperatura
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5.3 Temp mode (Modo de temperatura)

Si en la pantalla de control remoto aparece “t”, pulse MODE para seleccionar

TEMP MODE. Cuando se esta en TEMP MODE, en la pantalla de control remoto
aparecen los signos °C o °F.

La temperatura seleccionada aparece indicada en la pantalla de control remoto.

La temperatura predeterminada para los rodamientos es de 110 °C. Si desea

una temperatura distinta, pulse UP o DOWN para ajustar la temperatura en
intervalos de 1°.

Si los tiempos de montaje son largos, puede ser conveniente calentar los rodamientos
a temperaturas superiores a 110 °C. Consulte las especificaciones de los rodamientos
SKF para determinar la temperatura maxima permitida. Asegurese siempre de que el
rodamiento no quede bloqueado debido a una excesiva dilatacion del aro interior en
comparacion con el aro exterior. Véase la seccion 5.8.

Pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las instrucciones de la
seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

Aseglrese de que la sonda de temperatura esta montada sobre el aro interior

del rodamiento.

Pulse START / STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla de control
remoto muestra la temperatura actual de la pieza de trabajo.

Durante el calentamiento, es posible que la temperatura seleccionada aparezca en
pantalla durante 1 segundo pulsando MODE.

Cuando se ha alcanzado la temperatura seleccionada, el calentador desmagnetiza la
pieza de trabajo, se apaga y genera una sefnal actstica durante 10 segundos o hasta
que se pulsa START / STOP.

Pulse START / STOP para cancelar la sefnal aclstica y parar el calentador.

Retire el componente con ayuda de un equipo de manipulacién adecuado.

Si la pieza de trabajo permanece en el calentador, éste se pondra en marcha de
nuevo cuando su temperatura descienda 10 °C. Pulse START / STOP para detener el
calentador y desmagnetizar la pieza de trabajo.

ElTIH 100M ya esta listo para calentar otra pieza en las mismas condiciones.
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5.4 Time mode (Modo de tiempo)

e Sjen la pantalla de control remoto aparece °C o °F, pulse MODE para seleccionar

TIME MODE. Cuando se esta en TIME MODE, en la pantalla de control remoto
aparece la letra “t".

. Pulse UP o DOWN para ajustar el tiempo en intervalos de 6 segundos.

. Pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las instrucciones de
seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

la

. Pulse START / STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla de control

remoto le mostrara el tiempo restante.

. Durante el calentamiento, es posible mostrar la temperatura medida por la sonda

durante un par de segundos pulsando MODE.

e Una vez transcurrido el tiempo, el calentador desmagnetiza la pieza, se apaga y

genera una senal aclstica durante 10 segundos.
. Pulse START / STOP para cancelar la senal aclstica y parar el calentador.
. Retire el componente con ayuda de un equipo de manipulacién adecuado.
. ElTIH 100M ya esta listo para calentar otra pieza en las mismas condiciones.

5.5 Medicion de la temperatura

Cuando el calentador no esta en funcionamiento, es posible medir la temperatura de la
pieza de trabajo pulsando MODE y START / STOP al mismo tiempo. El LED del boton

START / STOP se vuelve intermitente durante el proceso. Pulse START / STOP para
cancelar la medicion de la temperatura.

5.6 Cambio de unidad de temperatura

Pulse MODE y UP simultaneamente para cambiar entre °Cy °F. La unidad de temperatura

seleccionada se mantendra, aungue el aparato se desconecte de la red eléctrica.

5.7 Desmagnetizacion

La pieza de trabajo se desmagnetiza automaticamente cuando termina el calentamiento.

La desmagnetizacion no se producira si se interrumpe la alimentacion o si se apaga
el calentador con el interruptor principal. Si desea utilizar el TIH 200M sélo para
desmagnetizar, seleccione el TIME MODE vy ajuste el tiempo a 0,1 minutos

(6 sequndos).

akF
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5.8 Seleccion del nivel de potencia

Al calentar rodamientos con un calentador de induccion, la mayor parte del calor se

generara en su aro interior. El calor se transmitira después a través del rodamiento. Por

tanto, es importante calentar despacio los rodamientos con un juego interno reducido.

El calentamiento lento favorece la dilatacion uniforme del rodamiento, evitando asi

gue resulte danado. La forma, peso, tamano y juego interno son factores que influyen

en la cantidad de tiempo necesario para calentar un rodamiento. La gran variedad de

rodamientos impide establecer un nivel de potencia especifico para cada tipo. En su lugar,

se ofrecen las siguientes indicaciones:

e Trate de no superar el 50% de potencia con rodamientos delicados (incluyendo los de
juego interno C1 o C2) o con jaula de laton.

e  (Cuando utilice el yugo pequeno, no supere nunca el 50% de potencia.

6. Caracteristicas de seguridad

El TIH 100M esta equipado con las siguientes caracteristicas de seguridad:

° Proteccion automatica contra el sobrecalentamiento

e Control automatico de corriente eléctrica

. Disyuntor de sobrecorriente.

° En el TEMP MODE el calentador se apagara si la sonda de temperatura no registra
un incremento de temperatura de 1 °C cada 15 segundos (0,25 minutos). Para
aumentar el intervalo a 30 segundos (0,50 minutos), pulse MODE y DOWN al
mismo tiempo.
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7. Resolucion de problemas

Los fallos del sistema se indicaran mediante una sefal acustica, y uno de los siguientes
codigos de fallo aparecera en la pantalla de control remoto:

Pantalla
EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

8. Piezas

Referencia

TIH 100-P230V

Fallo
Recalentamiento de la bobina

Incremento de temperatura inferior
a1 °C cada 15 segundos
(0 1°C cada 30 segundos)

Sonda de temperatura no
conectada (o defectuosa) o caida
excesiva de temperatura

Problema de comunicacion
electronica

Problema de comunicacion
electronica

Problema de comunicacion
electronica

de repuesto

Descripcion

Accion

Espere a que la bobina de induccion
se enfrie. APAGUE el calentadory
vuélvalo a ENCENDER

Examine la conexion de la sonda

de temperatura. Si la conexion es
correcta, seleccione el intervalo de
30 segundos segun lo explicado en
la seccion 6 o utilice el calentador
en el TIME MODE

Examine la sonda de temperatura

APAGUE el calentador y vuélvalo a
ENCENDER. Si el problema persiste
devuelva el TIH a SKF para su
reparacion

APAGUE el calentador y vuélvalo a
ENCENDER. Si el problema persiste
devuelva el TIH a SKF para su
reparacion

APAGUE el calentador y vuélvalo a
ENCENDER. Si el problema persiste
devuelva el TIH a SKF para su
reparacion

Circuito de alimentacion 230V - 220 - 240V, 50 - 60 Hz
Circuito de alimentacion 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 100-PMV

TIH 100-Y8 Yugo 56 x 56 x 296 mm
TIH 100-Yé6 Yugo 40 x 40 x 296 mm
TIH 100-Y4 Yugo 28 x 28 x 296 mm
TIH 100-Y3 Yugo 20 x 20 x 296 mm
TIH 100-Y2 Yugo 14 x 14 x 296 mm
TIH CP Circuito de control

TIH RC Control remoto
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TIH CB16A Disyuntor de 16 A para TIH 100M/230V

TIH CB10A Disyuntor de 10 A para TIH 200M/MV

TIH P20 Sonda de temperatura tipo K, incl. cable y enchufe

LGAF 3E/0.035 Tubo de pasta anticorrosion LGAF 3E/0.035 para el
mantenimiento del calentador

TIH 100-SW Juego oscilante

9. Mantenimiento

El mantenimiento correcto del calentador es importante para alcanzar la vida Gtil completa
del producto, asegurar el mejor rendimiento y evitar los riesgos asociados.

Antes de utilizar el producto, deben tenerse en cuenta los siguientes consejos:

° Compruebe gue no haya danos en la carcasa.

e Compruebe que no haya danos en el aislamiento del cable ni en el enchufe.

Si presentan dafos, reemplacelos.

e  Compruebe que el laminado del yugo no esté roto. Si la delaminacion es excesiva,
reemplace el yugo con uno nuevo para evitar el ruido extremo y pérdidas de
eficiencia.

° Compruebe que el yugo haga buen contacto con el nlcleo en forma de U.

El area de contacto debe estar limpia y libre de 6xido. No debe haber intersticios de
aire entre las superficies. Las superficies no paralelas pueden generar vibraciones y
ruidos fuertes, ademas de provocar pérdidas de eficiencia.

e Compruebe que el sistema de cierre (en su caso, los rieles deslizantes o la bisagra
giratoria) no esté dafnado.

e  Compruebe que el sensor de temperatura, el cable y el enchufe estén limpios y no
estén rotos. De lo contrario, es posible que la lectura y el control de la temperatura no
funcionen correctamente.

Cuando sea necesario, y a intervalos regulares:

. Limpie el calentador con un pano limpio y seco.

. Limpie las superficies de contacto entre el yugo y el nlcleo en forma de U.
Anada una capa de pasta anticorrosion LGAF 3E para proteger la superficie.
Esto ayudara a mantener las superficies libres de 6xido, a reducir el ruido del
calentador y a mantener su eficiencia.

e Sjesnecesario, ajuste el sistema de cierre giratorio mediante los tornillos de
la bisagra.
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Dichiarazione di conformita CE
TIH 100M

Noi, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Paesi Bassi dichiariamo sotto
la nostra responsabilita con la presente che i prodotti descritti in queste istruzioni
per l'uso sono conformi alle condizioni delle seguenti direttive:

DIRETTIVA EUROPEA DI BASSA TENSIONE 2014/35/EU

DIRETTIVA EMC 2014/30/UE

DIRETTIVA RoHS (EU) 2015/863 and the harmonized standard:

EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

e sono conformi ai seguenti standard:

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, Paesi Bassi, Giugno 2023

== C€

Guillaume Dubois
Responsabile Qualita e Conformita

60

IT akF




Norme di sicurezza

Poiché il TIH 100M genera un campo magnetico, i portatori di pace-
maker non devono avvicinarsi a pit di cinque metri dal TIH 100M mentre
e in funzione. Il campo magnetico puo alterare anche il funzionamento di
meccanismi elettronici come, ad esempio quelli degli orologi da polso.
Attenersi sempre alle istruzioni operative.

Verificare che la tensione di alimentazione sia corretta.

Un'eventuale differenza di potenziale tra il TIH 100M e il pezzo in
lavorazione puo causare un arco voltaico. Cio non costituisce un pericolo per
gli esseri umani e non danneggia il TIH 200M né il pezzo in lavorazione. In
ogni caso, il TIH 200M non deve mai essere utilizzato in aree a rischio di
esplosione.

Il TIH 1200M non deve mai essere esposto a umidita da condensa o al
contatto diretto con lacqua.

Non utilizzare mai il TIH 100M senza il giogo in posizione.

Non utilizzare mai il TIH 100M con il cavo del telecomando posizionato fra i
supporti verticali del giogo.

Non modificare il TIH 200M.

Per sollevare dei pezzi pesanti da lavorare, usare apposite attrezzature di
sollevamento.

Evitare il contatto con i pezzi riscaldati e maneggiarli indossando i guanti
resistenti al calore in dotazione.

Durante il processo di riscaldamento mantenere una distanza di sicurezza di
50 cm dal pezzo in lavorazione, dalla bobina e dal nucleo del riscaldatore.
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1. Introduzione

Il riscaldatore a induzione SKF TIH 100M é stato messo a punto per riscaldare i cuscinetti
che devono essere montati con interferenza su un albero. Durante ['installazione non &
necessario ricorrere alla forza perché il calore determina la dilatazione del cuscinetto. Di
solito una differenza di temperatura di 90 °C tra lanello interno del cuscinetto e l'albero &
sufficiente a consentire l'installazione.

Ad una temperatura ambiente di 20 °C, il cuscinetto dovra quindi essere riscaldato a 110 °C.

1.1 Uso previsto

I TIH 100M é stato progettato per riscaldare cuscinetti volventi. E possibile, tuttavia,
riscaldare anche altri componenti metallici che formano un circuito chiuso. Tra i
componenti che é possibile riscaldare sono inclusi, ad esempio, boccole, anelli, pulegge e
ingranaggi. Il TIH 100M consente di riscaldare tutti i cuscinetti che possono essere inseriti
sulla bobina a induzione e tra i montanti verticali con il giogo superiore in posizione.
Cuscinetti di dimensioni inferiori possono, inoltre, essere collocati su uno dei tre gioghi
standard. Le illustrazioni all'inizio del presente manuale offrono degli esempi.

1.2 Principio di funzionamento

Il principio di funzionamento del TIH 200M pudessere
paragonato a quello di un trasformatore. La corrente
elettrica ad alta tensione e bassa intensita che
attraversa l'elevato numero di avvolgimenti della
bobina induttiva nel TIH 100M crea sul pezzo in
lavorazione una corrente elettrica ad alta intensita

e a bassa tensione. Poiché il pezzo in lavorazione ha
le proprieta elettriche di una bobina con un singolo
avvolgimento cortocircuitato, l'alta intensita di corrente
genera calore al suo interno. Il calore si sviluppa
all'interno del pezzo, per cui tutti i componenti del
riscaldatore rimangono freddi.
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1.3 Caratteristiche esclusive

e  Telecomando
Per migliorare la facilita d'uso e per diminuire il rischio di contatto con i cuscinetti ad
alta temperatura durante il funzionamento, il riscaldatore TIH 100M viene fornito con
un telecomando che puo essere staccato dalriscaldatore.

e  Bobina induttiva
Per il riscaldamento, il pezzo in lavorazione viene collocato nella stessa posizione della
bobina induttiva nel nucleo. Questo metodo migliora l'efficienza, riducendo il consumo
di energia elettrica e rendendo piui rapido il riscaldamento, con conseguente riduzione
del costo necessario per riscaldare ogni cuscinetto.

e Supporti pieghevoli per cuscinetti
Per supportare cuscinetti di grosse dimensioni collocati intorno alla bobina induttiva,
il riscaldatore a induzione TIH 100M é dotato di supporti pieghevoli per cuscinetti.
Vedere le illustrazioni all'inizio del presente manuale.

e  Giogo girevole
Per maneggiare piu facilmente il giogo mentre si posiziona il cuscinetto intorno alla
bobina induttiva o intorno al giogo superiore, il TIH 100M e dotato di un braccio
girevole per il giogo grande.

e  Stoccaggio dei gioghi
E' possibile stoccare tutti e tre i gioghi all'interno del riscaldatore. Due posizioni
di stoccaggio si trovano dietro i supporti pieghevoli per cuscinetti. | gioghi medio
e piccolo possono essere stoccati insieme in un‘unica posizione di stoccaggio. |l
giogo grande puo essere riposto da solo nell'altra posizione di stoccaggio. Vedere le
illustrazioni all'inizio del presente manuale.

2. Descrizione

Sono disponibili due modi per controllare elettricamente ['operazione di riscaldamento.
L'operatore puo selezionare in TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA) la temperatura
desiderata per il cuscinetto oppure puo impostare in TIME MODE (MODALITA TEMPO) il
tempo per cui il cuscinetto deve essere riscaldato. Il livello di potenza pud essere regolata al
100% o al 50% per consentire il riscaldamento pit lento dei pezzi piu delicati

(ad esempio i cuscinetti con gioco C1 o C2).

2.1 Componenti

Il riscaldatore a induzione TIH 100M contiene un'anima in ferro sagomata a "U" con

una bobina induttiva attorno a uno dei montanti verticali. Viene fornito un telecomando
staccabile. | componenti elettronici del telecomando e ['elettronica SKF TIH 100M 65
[taliano interna controllano il funzionamento del riscaldatore. Un giogo asportabile in cima
ai montanti verticali consente di posizionare il pezzo da lavorare sul riscaldatore. Il pit
grande dei tre gioghi puo ruotare intorno al montante verticale. Per i pezzi pil piccoli sono
forniti in dotazione anche due gioghi di dimensioni inferiori. Al riscaldatore sono acclusi,
inoltre, una sonda termometrica e un paio di guanti resistenti al calore.
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2.2 Dati tecnici

TIH 100M
Tensione e frequenza

Tolleranza sul voltaggio
Protezione di linea consigliata

Potenza assorbita (massima)

Controllo della temperatura
Tipo di sonda

Temperatura massima sonda
Modalita tempo

Campo di potenza
Smagnetizzazione

Dimensioni d'ingombro (larghezza x
profondita x altezza)

Area tra i supporti: (larghezza x altezza)
Diametro bobina

Peso (gioghi inclusi)
Peso max. pezzo in lavorazione

Temperatura di riscaldamento massima

mayo*
Dimensioni del giogo standard:

56 x 56 x 296 mm
28 x 28 x 296 mm

14 x 14 x 296 mm

TIH 100M/230V: 200-240V, 50/60 Hz
TIH 100M/MV: 400-460V, 50/60 Hz

+10%
Fusibile da 16 A nominali per 230V
Fusibile da 10 A nominali per 400-460V

TIH 100M/230V: 3.2-3.8 kVA
TIH 200M/MV: 4.0-4.6 kVA

0 - 250 °C, con incrementi di 1°
Termocoppia, tipo K

250 °C

0 - 60 minuti, con incrementi di

0.1 minuto

100% - 50%

automatica; magnetismo residuo <2A/cm
570 x 230 x 350 mm

155 x 205 mm

Per cuscinetti con alesaggio di diametro
minimo of 120 mm

42 kg

Cuscinetto: 120 kg

Componente solido: 60 kg

circa 250 °C

Variabile in base al peso del cuscinetto o
del pezzo. Per temperature pitl elevate,
rivolgetevi alla SKF.

97 kg (cuscinetto 23156)

Per cuscinetti con alesaggio di diametro
minimo di:

80 mm

40 mm

20 mm

*m rappresenta il peso (kg) del cuscinetto piu pesante SRB 231 che puo essere riscaldato da

20 a 110 °Cin 20 minuti.
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3. Installazione della spina di alimentazione di rete

Affidare a un elettricista qualificato l'installazione di una spina di rete adatta.
La tensione di alimentazione corretta é mostrata nel paragrafo 2.2.
| fili devono essere collegati come segue:

TIH 100M/230V

Colore per TIH 100M/230V Morsetto di alimentazione di rete
giallo / verde terra

blu neutro

marrone fase

TIH 100M/MV

Colore del filo del TIH 100M/MV Morsetto di alimentazione di rete
giallo / verde terra

blu fase

marrone fase

Collegare il TIH 200M/MV solo a due delle tre fasi, per ottenere 400 - 460 V.
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Preliminari per l'uso

Mettere il TIH 100M in posizione orizzontale su una superficie stabile.

Inserire la spina in una presa di rete adatta.

Collegare il telecomando al connettore posto sul lato del riscaldatore dove é installata

la maniglia di trasporto.

Montare il perno snodato sul raccordo girevole dal lato del montante verticale. Vedere

le illustrazioni all'inizio del presente manuale. Collocare il giogo largo girevole sul

perno snodato.

Per i pezzi da lavorare con diametro interno abbastanza grande da potere essere

collocati sulla bobina induttiva, osservare le istruzioni seguenti:

- Aprire i supporti pieghevoli per cuscinetti e posizionarli come mostrato nelle
illustrazioni all'inizio del presente manuale.

- Posizionare il pezzo da lavorare sopra la bobina induttiva, facendo uso di
attrezzature di sollevamento adeguate.

- Per prestazioni ottimali, regolare la posizione del pezzo in lavorazione in modo che
sia concentrico con la bobina induttiva.

- Chiudere il giogo girevole in modo che copra completamente la parte superiore di
entrambi i supporti verticali.

Se i pezzi da lavorare sono di dimensioni tali da non potere essere collocati sopra la

bobina induttiva, osservare le istruzioni seguenti:

- Scegliere tra i tre gioghi il pitt grande che puo essere inserito nel foro interno
del pezzo.

- Fare scorrere il pezzo sul giogo selezionato.

- | pezzi da lavorare pesanti (= 9 kg) che devono essere installati sul giogo superiore
devono essere sostenuti finché il giogo non é nella posizione corretta, sul montante
laterale della bobina. Il riscaldatore puo ribaltarsi se il pezzo da lavorare non
adeguatamente sostenuto.

- Posizionare il giogo sul TIH 100M con il lato lucido sotto e in modo che poggi
uniformemente sui due montanti verticali.

Per utilizzare la modalita temperatura, inserire la sonda termometrica nel connettore

posto sul lato maniglia di trasporti del riscaldatore. Mettere ['estremita magnetica

della sonda sull'anello interno del cuscinetto oppure sulla parte pit interna della
superficie del pezzo in lavorazione.

Accendere il TIH 100M.

Attendere che venga completato il test automatico dello schermo sul telecomando e

che venga generato il segnale acustico.
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5. Funzionamento

5.1 Funzione dello schermo

° “Lo schermo sul telecomando visualizza la
temperatura o il tempo di riscaldamento
selezionati.

. "Il LED mostra la potenza selezionata.

Display Indicazione
t tempo in minuti
°C temperatura in gradi Celsius

°F temperatura in gradi Fahrenheit

5.2 Funzione dei pulsanti

Pulsante
POWER

MODE
UP (+)
DOWN(-)

START / STOP

akF

Funzione

Premerlo per regolare la potenza. La potenza selezionata é indicata

daun LED

Premerlo per passare da TIME MODE (MODALITATEMPO) a
TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA) e viceversa
Premerlo per aumentare il valore visualizzato sullo schermo del
telecomando

Premerlo per diminuire il valore visualizzato sullo schermo del
telecomando

Premerlo per avviare o interrompere il riscaldatore. Il LED sul
pulsante START / STOP s'illumina quando il riscaldatore € in
fase di riscaldamento e lampeggia durante la misurazione della
temperatura
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5.3 Temp mode (Modalita temperatura)

*  Se lo schermo del telecomando indica "t", premere MODE per selezionare
TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA). In TEMP MODE (MODALITA
TEMPERATURA) lo schermo del telecomandovisualizza °C o °F.

. La temperatura selezionata € visualizzata sullo schermo del telecomando.

La temperatura predefinita per i cuscinetti € 110 °C. Se si desidera una temperatura
diversa, premere UP o DOWN e regolarla con incrementi di 1°.

. Puo essere necessario riscaldare i cuscinetti a temperature superiori a 110 °C,
per tempi di montaggio pit lunghi. Per informazioni sulla temperatura massima
consentita, consultare i valori di specifica sui cuscinetti della SKF. Accertarsi sempre
che il cuscinetto non si blocchi a causa di un'espansione eccessiva dell'anello interno
rispetto a quello esterno. Vedere il paragrafo 5.8.

e Senecessario premere POWER per selezionare il livello di potenza. Per determinare
l'impostazione corretta per la potenza fare riferimento alle istruzioni nel
paragrafo 5.8.

e Controllare che la sonda termometrica sia montata sull'anello interno del cuscinetto.

. Premere START / STOP per avviare il riscaldatore. Lo schermo sul telecomando
mostra la temperatura attuale del pezzo in lavorazione.

. Durante il riscaldamento, e possibile visualizzare la temperatura selezionata per
1 secondo premendo MODE.

e  Una volta raggiunta la temperatura selezionata, il riscaldatore smagnetizza il pezzo
in lavorazione, si spegne e produce un segnale acustico di 10 secondi che puo essere
interrotto premendo il pulsante START / STOP.

. Premere START / STOP per spegnere il segnale acustico e fermare il riscaldatore.

e  Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

e Se il pezzo rimane sul riscaldatore, quest'ultimo ricomincia a funzionare quando
la temperatura del pezzo scende di 10 °C. Premere START / STOP per fermare il
riscaldatore e smagnetizzare il pezzo in lavorazione.

e Aquesto punto il TIH 100M é pronto per riscaldare un altro pezzo con le stesse
impostazioni.
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5.4 Time mode (Modalita tempo)

*  Se lo schermo sul telecomando visualizza °C o °F, premere MODE per selezionare
TIME MODE (MODALITATEMPO). Lo schermo sul telecomando visualizza "t" in
TIME MODE (MODALITATEMPO).

. Premere UP o DOWN per regolare il tempo in incrementi di 0,1 minuti.

° Premere POWER per selezionare il livello di potenza. Per determinare l'impostazione
corretta per la potenza fare riferimento alle istruzioni nel paragrafo 5.8.

° Premere START / STOP per avviare il riscaldatore. Lo schermo sul telecomando
mostra il tempo residuo.

. Durante il riscaldamento, € possibile visualizzare la temperatura misurata dalla sonda
per un paio di secondi premendo MODE.

e Una volta scaduto il tempo, il riscaldatore smagnetizza il pezzo in lavorazione, si
spegne e produce un segnale acustico di 10 secondi.

. Premere START / STOP per spegnere il segnale acustico e fermare il riscaldatore.

e  Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

e Aquesto punto il TIH 100M é pronto per riscaldare un altro pezzo con le stesse
impostazioni.

5.5 Misurazione della temperatura

Quando il riscaldatore non € in funzione, la temperatura del pezzo in lavorazione puo
essere misurata premendo contemporaneamente MODE e START / STOP. Mentre viene
misurata la temperatura, il LED sul pulsante START / STOP lampeggia. Premere
START / STOP per annullare il rilevamento della temperatura.

5.6 Modifica dell'unita di misurazione della temperatura

Premere contemporaneamente MODE e UP per passare da °C a°F e viceversa. L'unita di
temperatura rimane invariata anche dopo aver scollegato la spina dalla presa di rete.

5.7 Smagnetizzazione

Il pezzo in lavorazione si smagnetizza automaticamente quando il riscaldamento
completo. La smagnetizzazione non ha luogo in caso d'interruzione dell'alimentazione
oppure se il riscaldatore viene spento tramite l'interruttore principale. Per usare il

TIH 100M solo per smagnetizzare, selezionare TIME MODE (MODALITA TEMPO) e regolare
il tempo su 0,1 minuti (6 secondi).
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5.8 Selezione del livello di potenza

Quando si riscaldano dei cuscinetti con un riscaldatore a induzione, la maggior parte

del calore viene prodotta nella pista interna del cuscinetto. Il calore viene poi trasferito
attraverso il cuscinetto. Ecco perché e importante che i cuscinetti con gioco interno piccolo
siano riscaldati lentamente. Il riscaldamento lento garantisce 'espansione uniforme del
cuscinetto, impedendo cosi danni allo stesso. La forma, il peso, le dimensioni e i giochi
interni sono tutti elementi che influiscono sulla quantita di tempo necessaria per riscaldare
un cuscinetto. La grande varieta di tipi di cuscinetti impedisce di impostare uno specifico
livello di potenza per ognuno. Vengono, invece, fornite le seguenti istruzioni:

e "Pericuscinetti sensibili (incluso i cuscinetti con gioco C1 o C2) o cuscinetti con
gabbia in bronzo, usare preferibilmente un livello di potenza del 50%.
e  "Quando si usa il giogo piccolo, non superare mai un livello di potenza del 50%.

6. Caratteristiche di sicurezza

ILTIH 100M dispone delle seguenti funzioni di sicurezza:

° “Protezione automatica da surriscaldamento.

° “Controllo automatico della corrente.

° “Interruttore di protezione da sovracorrente.

e "In TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA), il riscaldatore si spegne se la sonda

termometrica non registra un aumento di temperatura di 1 ° C ogni 15 secondi
(0,25 minuti). Per aumentare l'intervallo a 30 secondi (0,50 minuti), premere
contemporaneamente MODE e DOWN.
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7. Risoluzione dei problemi

Un guasto di sistema viene indicato da un segnale acustico e da uno dei seguenti codici di
errore visualizzati sullo schermo del telecomando:

Display
EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Guasto
Bobina surriscaldata

Aumento di temperatura inferiore a
1 °C ogni 15 secondi (0 1°C ogni 30
secondi)

Sonda termometrica non connessa
(o difettosa) o diminuzione di
temperatura eccessiva

Problema di comunicazione
elettronica

Problema di comunicazione
elettronica

Problema di comunicazione
elettronica

8. Parti di ricambio

Appellativo

TIH 100-P230V

Descrizione

Azione

Attendere che la bobina induttiva si
raffreddi. Spegnere e riaccendere il
riscaldatore

Controllare il collegamento della
sonda termometrica. Se l'attacco

e a posto, selezionare l'intervallo

di 30 secondi come descritto nel
paragrafo 6 oppure utilizzare

il riscaldatgre in TIME MODE
(MODALITA TEMPO)

Controllare la sonda termometrica

Spegnere e riaccendere il
riscaldatore. Se il problema persiste
rimandare il TIH a SKF per le
riparazioni

Spegnere e riaccendere il
riscaldatore. Se il problema persiste
rimandare il TIH a SKF per le
riparazioni

Spegnere e riaccendere il
riscaldatore. Se il problema persiste
rimandare il TIH a SKF per le
riparazioni

Scheda di alimentazione 230V - 220 - 240V, 50 - 60 Hz
Scheda di alimentazione 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 100-PMV

TIH 100-Y8 Giogo 56 x 56 x 296 mm
TIH 100-Yé6 Giogo 40 x 40 x 296 mm
TIH 100-Y4 Giogo 28 x 28 x 296 mm
TIH 100-Y3 Giogo 20 x 20 x 296 mm
TIH 100-Y2 Giogo 14 x 14 x 296 mm
TIH CP Scheda di comando

akF
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TIHRC Telecomando

TIH CB16A Interruttore automatico da 16A per TIH 100M/230V

TIH CB10A Interruttore automatico da 10A per TIH 100M/MV

TIH P20 Sonda termometrica, tipo K completa di cavo e connettore
LGAF 3E/0.035 Tubetto di pasta antiruggine per manutenzione riscaldatore
TIH 100-SW Kit braccio orientabhile

9. Manutenzione

La corretta manutenzione del riscaldatore & importante per sfruttare appieno la durata di
esercizio del prodotto, ottenere prestazioni ottimali ed evitare i rischi associati.

Prima di utilizzare il prodotto, si consiglia di eseguire i seguenti controlli:

Verificare che lalloggiamento non sia danneggiato.

Verificare che l'isolamento del cavo e la spina non siano danneggiati.

Sostituire gli eventuali elementi danneggiati.

Verificare che la laminazione del giogo non sia rotta. Se il giogo presenta una forte
delaminazione, sostituirlo con un giogo nuovo in modo da evitare rumori eccessivi e
perdite di efficienza.

Verificare che il giogo sia correttamente a contatto con il nucleo a U. Larea di contatto
deve essere pulita e priva di ruggine. Non devono esserci traferri tra le superfici.
Superfici non parallele potrebbero generare vibrazioni e forti rumori, nonché causare
perdite di efficienza.

Verificare che il sistema di chiusura (se presente, guide di scorrimento o cerniera
girevole) non sia danneggiato.

Verificare che la sonda di temperatura, il cavo e la spina siano puliti e che non siano
rotti. In caso contrario, la lettura e il controllo della temperatura potrebbero non
funzionare correttamente.

In caso di bisogno e a intervalli regolari:

72

Pulire il riscaldatore utilizzando unicamente un panno pulito e asciutto.

Pulire le superfici di contatto tra il giogo e il nucleo a U. Per proteggere le superfici,
aggiungere uno strato di pasta anti-sfregamento LGAF 3E, che contribuira a
mantenerle prive di ruggine, a ridurre il rumore del riscaldatore e a mantenerne
lefficienza.

Se necessario, regolare il sistema di chiusura girevole utilizzando le viti della cerniera.
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Declaracao de conformidade UE
TIH 100M

A SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Holanda, declara, por meio desta
e sob sua inteira responsabilidade, que os produtos a seguir, referentes a esta
declaracdo, estao de acordo com as condigdes descritas na(s) seguinte(s) Diretiva(s):
DIRETIVA EUROPEIA DE BAIXA TENSAO 2014/35/UE

DIRETIVA EMC 2014/30/UE

DIRETIVA RoHS (UE) 2015/863 and the harmonized standard:

EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

e estao em conformidade com as seguintes normas:

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, Holanda, junho de 2023

== C€

Guillaume Dubois
Gerente de Qualidade e Conformidadee
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Recomendacoes de seguranca

Uma vez que o TIH 200M gera um campo magnético, as pessoas que usam
marca-passo devem manter uma distancia de cinco metros do TIH 200M
durante o seu funcionamento. Equipamentos eletronicos, tais como relogios
de pulso, também podem ser afetados.

Siga sempre as instrucoes de uso.

Certifique-se de que a corrente esta correta.

Podem ocorrer arcos elétricos quando houver uma diferenca de potencial
entre o TIH 100M e a peca. Isto nao representa perigo para as pessoas e
nao danificara o TIH 200M ou a peca. Contudo, o TIH 200M nunca deve ser
utilizado em areas onde exista o risco de explosoes.

Nao exponha o TIH 100M a umidade de condensacao, nem o coloque em
contato direto com a agua.

Nunca utilize o TIH 100M sem uma barra colocada.

Nunca utilize o TIH 200M com o cabo do controle remoto entre os suportes
verticais da barra.

Nao faca alteracoes no TIH 100M.

Utilize equipamentos de manuseio adequados ao levantar pecas de cargas
elevadas

Evite o contato com pecas aquecidas. Para manusear pecas quentes, utilize
as luvas resistentes ao calor fornecidas.

Durante o processo de aguecimento, mantenha uma distancia de seguranca
de 50 cm em relacao a peca, a bobina do aguecedor ou o nicleo.
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1. Introducao

0 aquecedor por inducao SKF TIH 100M foi projetado para aguecer os rolamentos que
estao montados num eixo com um ajustamento fixo. O calor faz com que o rolamento se
dilate, o que elimina a necessidade de utilizar a forca durante a instalacao. Normalmente,
uma diferenca de temperatura de 90 °C entre o rolamento e o eixo € suficiente para
permitir a instalagdo. A uma temperatura ambiente de 20 °C, o rolamento devera ser
aquecido a 110 °C.

1.1 Aplicacao

O TIH 100M foi projetado para aquecer rolamentos de rolos. Contudo, também podem
ser aquecidas outras pecas metalicas que formem um circuito fechado. As pecas
aceitaveis incluem acoplamentos, anéis de aquecimento, polias e engrenagens. Todos o0s
rolamentos que encaixam sobre a bobina de inducao e entre os suportes verticais com a
barra superior colocada podem ser aquecidos, utilizando-se o TIH 100M. Além disso, os
rolamentos menores podem ser colocados sobre qualquer uma das trés barras padrao.
Veja os exemplos nas ilustracées no inicio deste manual.

1.2 Principio de funcionamento

0 principio de funcionamento do TIH 100M pode ser
comparado ao de um transformador. A alta tensao,
de baixa corrente elétrica, que passa nas espiras da
bobina de inducao do TIH 100, induz baixa tensao,
ou seja, alta intensidade de corrente elétrica na peca.
Como a pega se comporta como uma bobina de uma
espira so, a alta intensidade de corrente, gera calor
apenas na peca.

Uma vez que o calor é gerado apenas na peca, todos
os componentes do aguecedor permanecem frios.
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1.3 Principais caracteristicas

° Painel do controle remoto
Para melhorar e facilitar a utilizacao e ajudar a reduzir o risco de contato com o
rolamento quente durante o funcionamento, o agquecedor TIH 100M é fornecido com
um painel de controle remoto que pode separar-se do aguecedor.

e  Bobina de inducao
Quando quente, a pega € localizada na mesma posicao no nicleo que a bobina de
inducdo. Este modelo melhora a eficiéncia, resultando num menor consumo de
energia e num aguecimento mais rapido, o que reduz o custo para aguecer cada
rolamento.

° Suportes retrateis de rolamento
Para suportar grandes rolamentos posicionados em volta da bobina de inducao, o
aquecedor por inducao TIH 100M é equipado com suportes retrateis de rolamento.
Veja as ilustracdes no inicio deste manual.

e  Barra articulada
Para facilitar o manuseio da barra durante a colocacao do rolamento em volta da
bobina de inducao ou em volta da barra superior, o TIH 100M é equipado com um
braco articulado para a barra grande.

e Armazenamento das barras
As trés barras podem ser armazenadas no interior do aquecedor. Os dois locais de
armazenamento das barras situam-se na parte posterior dos suportes de rolamento
retrateis. A barra pequena e a barra média sdo guardadas juntas num local de
armazenamento da barra. A barra grande é guardada individualmente no outro local
de armazenamento da barra. Veja as ilustracdes no inicio deste manual.

2. Descricao

0 funcionamento do aquecedor é controlado pelo sistema eletronico interno em qualquer
um dos dois modos. O operador pode selecionar a temperatura do rolamento desejada no
TEMP MODE (MODO TEMPERATURA) ou configurar o tempo durante o qual o rolamento
sera aquecido no TIME MODE (MODO TEMPQ). O nivel de poténcia pode ser ajustado
para 100% ou 50% para um aquecimento mais lento de pecas de trabalho sensiveis (por
exemplo, rolamentos com folga C1 ou C2).

2.1 Componentes

0 aquecedor por inducao TIH 200M contém um nicleo de ferro em U com uma

bobina de inducao em volta de um dos suportes verticais. Inclui também um painel do
controle remoto destacavel.

0 sistema eletronico do controle remoto e o sistema eletronico interno controlam o
funcionamento do aquecedor. Uma barra removivel na parte superior dos suportes
verticais permite a colocacao da peca no aguecedor. A maior das trés barras pode girar em
volta do respectivo suporte vertical. Para acomodar as pegas de menores dimensoes sao
também fornecidas duas barras pequenas. O aquecedor inclui uma sonda de temperatura.
As luvas resistentes ao calor também estao incluidas.

akF PT 77



2.2 Dados técnicos

TIH 100M
Tensao e frequéncia

Tolerancia de tensao
Protecao de linha recomendada

Consumo de energia (maximo)

Controle de temperatura

Tipo de sonda

Temperatura maxima da sonda
Modo tempo

Variacao de poténcia
Desmagnetizacao

Dimensoes totais
(largura x profundidade x altura)

Area entre os suportes
(largura x altura)

Diametro da bobina

Peso (com barras)
Peso maximo da peca

Temperatura maxima de
aguecimento

mayo*
Dimensoes da barra padrao:

56 x 56 x 296
28 x 28 x 296 mm

14 x 14 x 296 mm

TIH 100M/230V: 200-240V, 50/60 Hz
TIH 100M/MV: 400-460V, 50/60 Hz

+10%
Classificacao de fusiveis de 16 A para 230V
Classificacao de fusiveis de 10 A para 400 - 460V

TIH 100M/230V: 3.2-3.8 kVA
TIH 200M/MV: 4.0-4.6 kVA

0 - 250 °C; em intervalos de 1°

Termopar, tipo K

250 °C

0 - 60 minutos; em intervalos de 0.1 minuto
100% - 50%

automatica; magnetismo residual <2A/cm
570 x 230 x 350 mm

155 x 205 mm

110 mm para um diametro minimo do furo do
rolamento de 120 mm

42 kg
Rolamento: 120 kg
Componente solido: 60 kg

250 °C aprox.

Depende do peso do rolamento ou da pega.
Para temperaturas mais altas, entre em contato
com a SKF.

97 kg (rolamento 23156)
Para um diametro minimo do furo do rolamento

de:
80 mm

40 mm
20 mm

*m,y representa o peso (kg) do rolamento SRB 231 mais pesado que pode ser aquecido de 20 para

110 °C em 20 minutos.
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3. Instalacao da tomada de rede

A tomada de rede adequada deve ser instalada por um eletricista qualificado.
A tensao de alimentacao correta é mostrada na secao 2.2.
Os fios devem ser conectados da seguinte forma:

TIH 100M/230V

Cor do fio do TIH 100M/230 V Terminal da fonte de alimentacao
amarelo/verde terra

azul neutro

castanho fase

TIH 100M/MV

Cor do fio do TIH 200M/MV Terminal da fonte de alimentacao
amarelo/verde terra

azul fase

castanho fase

Ligue o TIH 100 M/MV apenas a duas das trés fases para obter 400-460 V.
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Preparo para uso

Coloque o TIH 100M na posicao horizontal sobre uma superficie estavel.

Ligue a tomada de rede a uma fonte de alimentagao adequada.

Ligue o controle remoto ao conector no lado da alca de transporte

do aquecedor.

Monte a cavilha articulada no lado do suporte vertical do conjunto articulado. Veja as

ilustracdes no inicio deste manual. Posicione a articulacio da barra grande na cavilha

articulada.

Para pecas de trabalho com um didmetro suficientemente grande para encaixar sobre

a bobina de inducao, siga estes passos:

- Abra o suporte retratil do rolamento e posicione-as como demonstrado
nas ilustragdes no inicio deste manual.

- Cologue a peca sobre a bobina de inducao, utilizando o equipamento
de elevacao adequado.

- Para um melhor desempenho, ajuste a posicao da pega de forma que
a hobina de inducao fique no centro.

- Feche barra articulada, de forma que cubra completamente a parte superior dos
suportes verticais.

Para as pecas que nao encaixem sobre a bohina de inducao, siga

estes passos:

- Escolha a maior das trés barras que encaixe no diametro interno da peca.

- Deslize a peca para a barra que escolheu.

- As pecas de cargas elevadas (= 9 kg) a serem instaladas na barra superior deverao
ser apoiadas, até que a barra se encontre na posicao correta no suporte do lado da
bobina. Se a peca nao estiver apoiada, o aquecedor podera virar.

- Posicione a barra no TIH 100M com a parte inferior brilhante apoiada
uniformemente nos dois suportes verticais.

Caso vocé utilize o TEMP MODE (Modo de Temperatura), conecte a sonda de

temperatura ao conector localizado no lado da alca de transporte do aquecedor.

Coloque a extremidade magnética na parte superior do anel interno do rolamento ou

na superficie mais interna da pega de trabalho.

Ligue o TIH 100M.

Observe o autoteste do display do controle remoto e a tonalidade do sinal.
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5. Funcionamento
5.1 Funcao dos displays

° "0 display do controle remoto mostra o tempo ou
temperatura selecionada para o aguecimento.
. "Os LEDs da poténcia mostram a configuragao da

poténcia selecionada.

Display Indicacao

t tempo em minutos

°C temperatura em graus Celsius

°F temperatura em graus Fahrenheit

5.2 Funcao dos botdes

Botao Funcao

POWER Pressione para ajustar a poténcia. A poténcia selecionada é indicada
com um LED

MODE Pressione para alternar entre o TIME MODE (MODO TEMPO) e o
TEMP MODE (MODO TEMPERATURA)

UP (+) Pressione para aumentar o valor mostrado no display do controle remoto

DOWN(-) Pressione para diminuir o valor mostrado no display do controle remoto

START / STOP  Pressione para ligar ou desligar o aguecedor. O LED no botao
START / STOP se acende, quando o aguecedor esta em operacao e
pisca durante a medicao de temperatura
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5.3 Temp mode (modo temperatura)

Se o display principal mostrar ‘t, pressione MODE para selecionar o

TEMP MODE. O display do controle remoto indica °C ou °F no

TEMP MODE.

A temperatura selecionada é exibida no display do controle remoto. A temperatura
predefinida para rolamentos é de 110 °C. Se desejar uma temperatura diferente,
pressione UP (CIMA) ou DOWN (BAIXO) para ajustar a temperatura em intervalos de 1°.
Pode ser conveniente aquecer os rolamentos a temperaturas superiores a 110 °C,
para aumentar o tempo de montagem disponivel. Consulte as especificacdes dos
rolamentos SKF para determinar a temperatura maxima permitida. Certifique-se
sempre de gue o rolamento nao se blogueia, devido a uma expansao excessiva do
anel interno em comparacao com o anel externo. Veja a secao 5.8.

Se necessario, pressione POWER para selecionar o nivel de poténcia. Utilize as
instrucdes da secao 5.8, para determinar a configuracao de poténcia correta.
Certifique-se de que a sonda de temperatura se encontra montada no anel interior
do rolamento.

Pressione START / STOP para ligar o aquecedor. O display do controle remoto mostra
a temperatura atual da pega.

Durante o aguecimento, é possivel exibir a temperatura selecionada durante

1 segundo, pressionando-se MODE.

Quando a temperatura selecionada tiver sido atingida, o aquecedor desmagnetiza a
peca, desliga e emite um sinal sonoro durante 10 segundos ou até o botao
START / STOP ser pressionado.

Pressione START / STOP para interromper o sinal sonoro e desligar o aquecedor.
Remova a peca com o equipamento de manuseio adequado.

Se a peca persistir no aquecedor, este sera ativado novamente, quando a
temperatura das pecas diminuir 10 °C. Pressione START / STOP para desligar o
aquecedor e desmagnetizar a peca.

Agora, o TIH 100M esta pronto para aquecer outra peca com as mesmas
configuragoes.
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5.4 Time mode (modo tempo)

e  Seodisplay do controle remoto exibir °C ou °F, pressione MODE para selecionar o
TIME MODE. O display do controle remoto mostra "t" no TIME MODE.

. Pressione UP ou DOWN para ajustar o tempo em intervalos de 0,1 minuto.

. Pressione POWER para selecionar o nivel de poténcia. Utilize as instrucdes da secao
5.8, para determinar a configuracao de poténcia correta.

. Pressione START / STOP para ligar o aquecedor. O display do controle remoto mostra
o tempo que falta.

° Durante o aguecimento, é possivel mostrar a temperatura medida pela sonda
durante dois segundos, pressionando-se MODE.

° Decorrido o tempo, o aguecedor desmagnetiza a peca de trabalho, desliga, e gera um
sinal sonoro durante 10 segundos.

. Pressione START / STOP para interromper o sinal sonoro e desligar o aquecedor.

e Remova a peca com o equipamento de manuseio adequado.

e Agora, o TIH 100M esta pronto para aquecer outra peca com as mesmas
configuragoes.

5.5 Medicao da temperatura

Quando o aquecedor ndo esta em operacao, a temperatura da peca pode ser medida,
pressionando-se MODE e START / STOP, ao mesmo tempo. O LED no botao START / STOP
pisca durante a medicao de temperatura. Pressione START / STOP para interromper a
medicao de temperatura.

5.6 Alteracao da unidade de temperatura

Pressione MODE e UP, ao mesmo tempo, para alternar entre °C e °F.
A configuracao da unidade de temperatura permanece, mesmo depois de desligar da rede
de alimentacao.

5.7 Desmagnetizacao

A peca é desmagnetizada automaticamente quando o aguecimento estiver completo.

A desmagnetizacdo nao ocorrera se houver uma falha de energia ou se o interruptor
principal estiver desligado. Para utilizar o TIH 100M apenas para desmagnetizar, selecione
o TIME MODE e configure o tempo para 0,1 minuto (6 segundos).
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5.8 Selecado do nivel de poténcia

Ao aquecer rolamentos com um aguecedor por inducdo, a maior parte do calor sera
gerada no anel interior. O calor sera entao transferido através do rolamento. Por isso,

¢ importante que os rolamentos com uma folga interna reduzida sejam aquecidos
lentamente. O aguecimento lento assegura que o rolamento se dilate uniformemente,
evitando assim que o rolamento se danifique.

A forma, peso, tamanho e folgas internas afetam o tempo necessario para aguecer um
rolamento. A grande variedade de tipos de rolamentos impede a possibilidade de fornecer
uma configuracdo do nivel de poténcia especifico para cada tipo. Em vez disso, sao
fornecidas as seguintes instrucoes:

e "Para rolamentos sensorizados (incluindo rolamentos com folga interna C1 ou C2) ou
rolamentos com gaiola de latao, preferencialmente utilize os 50% de poténcia.
e "Quando utilizar a barra pequena, nunca exceda os 50% de poténcia.

6. Caracteristicas de seguranca

O TIH 100M é equipado com os seguintes recursos de seguranca:

° Protecdo automatica contra superaguecimento.

° Controle automatico de corrente.

. Disjuntor de sobrecarga.

° No TEMP MODE o aquecedor desliga se a sonda de temperatura nao registrar um
aumento de temperatura de 1 °C a cada 15 segundos (0,25 minuto). Para aumentar o
intervalo para 30 segundos (0,50 minuto), Pressione MODE e DOWN ao mesmo tempo.
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7. Resolucao de problemas

Uma anomalia do sistema sera indicada através de um sinal sonoro, e um dos seguintes
codigos de problema sera visualizado no display do controle remoto:

Display
EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Problema
Bobina superaquecida

Aumento de temperatura inferior a
1 °Cde 15 em 15 segundos
(ou 1°C de 30 em 30 segundos)

A sonda de temperatura nao esta
conectada (ou apresenta defeitos)
ou gueda excessiva de temperatura
Problema de comunicacao do
sistema eletronico

Problema de comunicacao do
sistema eletronico

Problema de comunicacgao do
sistema eletronico

8. Pecas de reposicao

Designagao

TIH 100-P230V

Descricao

Acao

Espere até a bobina de inducao
resfrie. Desligue o aguecedor e volte
a liga-lo

Verifigue a conexao da sonda de
temperatura. Se a conexao estiver
correta, selecione o intervalo de

30 segundos, conforme descrito na
secao 6 ou utilize o aquecedor no
TIME MODE

Verifique a sonda de temperatura

Desligue o aquecedor e volte a liga-
lo. Se o problema persistir, devolva
o TIH a SKF para reparo

Desligue o aquecedor e volte a liga-
lo. Se o problema persistir, devolva
o TIH a SKF para reparo

Desligue o aquecedor e volte a liga-
lo. Se o problema persistir, devolva
o TIH a SKF para reparo

Power Print de 230V - 220 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 100-PMV Power Print de 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 100-Y8 Barra de 56 x 56 x 296 mm

TIH 100-Y6 Barra de 40 x 40 x 296 mm

TIH 100-Y4 Barra de 28 x 28 x 296 mm

TIH 100-Y3 Barra de 20 x 20 x 296 mm

TIH 100-Y2 Barra de 14 x 14 x 296 mm

TIH CP Placa de controle

TIH RC Controle remoto

TIH CB16A Disjuntor de 16 A para TIH 100M/230 V

TIH CB10A Disjuntor de 10 A para TIH 100M/MV
akF
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TIH P20 Sonda de temperatura tipo K, incl. cabo e ficha

LGAF 3E/0.035 Tubo de pasta anticorrosao para manutencao de aquecedor
LGAF 3E/0.035
TIH 100-SW Conjunto de tornel

9. Manutencao

A manutencao correta do aquecedor é importante para atingir toda a vida Gtil do produto,
garantir o melhor desempenho e evitar riscos relacionados.

As seguintes recomendacoes devem ser levadas em consideracao antes de usar o produto:
e \Verifique se n3o ha avarias na caixa.

e \erifique se nao ha avarias no isolamento do cabo e no plugue. Caso haja, troque-os.
e \Verifique se a laminacao da barra nao esta danificada. Se houver muita delaminacao,
troque a barra por uma nova para evitar ruido excessivo e perdas de eficiéncia.

e \Verifique se o contato da barra com o nlcleo em forma de U é apropriado.
A area de contato deve estar limpa e sem ferrugem. Nao deve haver lacunas de ar
entre as superficies. Superficies ndo paralelas podem gerar vibracoes e ruidos altos,
bem como causar perdas de eficiéncia.

e \Verifique se o sistema de fechamento (se houver; trilhos deslizantes ou uma
articulacdo giratdria) nao esta danificado.

e Verifiqgue se a sonda de temperatura, o cabo e o plugue estao limpos e nao estao
danificados. Caso contrario, a leitura e o controle de temperatura podem nao
funcionar adequadamente.

Quando necessario e em intervalos regulares:

. Limpe o aguecedor usando apenas um pano seco e limpo.

. Limpe as superficies de contato entre a barra e o niicleo em forma de U.
Adicione uma camada de pasta anticorrosao LGAF 3E para proteger a area
superficial. Isso ajudara a manter as superficies sem ferrugem, a reduzir o ruido do
aquecedor e a manter a eficiéncia dele.

. Se necessario, ajuste o sistema rotativo de fechamento usando os parafusos na
articulacao.
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PexkoMeHnpauunu no 6esonacHoctu

. Mockonbky TIH 100M reHepupyeT MarH1THoe none, Ntoau, HocaLLmMe
cepaeyHble CTUMYNATOPbI, He MOMKHbI Hax0auThca 6rMxe 5 MeTpoB oT
paboTatoLLero HarpesaTens. INeKTPoHHoe 060pyaoBaHWe TakKe MOXKET ObiTh
NOABEPXKEHO BMAHWI0 MarHUTHOrO Nons

e B npouecce Harpesa cobntopaiTe 6esonacHyto auctaHumio 50 cm
(1.6 &) ot paboyer geTanm, KaTyLLKK 1 KOpRyca HarpeBaTens.

e [lpu 3KcnnyaTalWu HarpeBaTens HeoBXoamMMo YETKO CeA0BaTh MHCTPYKLIMK;.

e HanpsxeHue B CETM NUTAHWA OOMKHO COOTBETCTBOBATL TEXHUYECKUM
Tpe6oBaHUAM Harpesarens.

e  BoBpeMs pa6oTkl HarpeBaTens MoXeT BO3HUKHYTh 3MeKTprUYeckas Uckpa
Mexay NpM6opoM v HarpeBaeMol OeTanbio. 3T0 He onacHo A/1s onepartopa
W HE MOXET CTaTb NPUUYMHOM NOBPEXAEHUA HarpesaTens Unu oetanu.
OpHako TIH 100M He gonyeH MCNoNb30BaThCA B 30HAX C MOBbILLUEHHOM
B3PbIBOOMACHOCTbIO;

e He monyckaTb 3KcnnyaTaluy HarpesaTens B YCNOBUSX BbICOKOW BMAXHOCTH;

e He skntoyath Harpesatenb 6e3 cepaeyHuka.

e He ucnonb3yite Harpesatens ¢ kabenem 6rnoka OUCTAHLMOHHOIO
YMNpaBeHWs, HaxodALLMMCS Mex 1y BepPTHKarnbHbIMKU onopamu

e He pemoHTMpoBaTh Harpesatess.

e Mcnonb3synTe cneumransHble MHCTPYMEHTLI AN NepeMeLLIeHUs TAXKENbIX
netaneu;

e He npukacanTech K HarpetbiM geTanam. [ng paboTsl ¢ HarpeTbIMW geTansMu
HOCKTE CreLnanbHbIe 3aLLMTHBLIE NepyaTKu.
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1. BsepeHnue

Harpesatens SKF TIH 100M paspa6oTaH ans Harpesa NoALWMNHUKOB, NpeaHasHaveHHbIX
019 NOCAAKM C HATAroM Ha Ban. BcnencTeue Harpesa AMaMeTp NoALWMNHKUKA
YBENMYMBAETCA, NOITOMY HET HEOOXOAMMOCTH MPUKNAALIBATL YCUIIUE 019 MOHTaXa.
PasHocTu Temnepatyp 8 90 °C (162 °F) Mexay NOAWMMIHWMKOM 1 BanoM 06bI4HO
[0CTATO4YHO N9 MoHTaxka. CnefnoBaTenbHO, NP TeMnepaType OKpyKatoLLen cpefp!

20 °C (68 °F) nogwunHuk gonxkeH 6biTb Harpet o 110 °C (230 °F).

1.1 PekoMeHAO0BaHHOE NPpUMEHEHUE

Harpesatens TIH 100M npegHasHayeH Ons Harpesa NoALLMNHUMKOB KadeHus. OaHako,
IOpyrve Metannuyeckue OeTanu, TakmMe Kak, NocafoyHbIe KoMbLa, LWKKUBbI, LLIECTEPHM,
BTYMKM, NMONYMYdbThl U T.0, TAKXKE MOXKHO HarpeBaTh C MOMOLLbIO JaHHoro npubopa. Bee
NOALUMMHKUKM, KOTOPbIE MOTYT BbITh Pa3MeLLieHbl Ha BEPTUKANbHOW MHOYKLMOHHOM KaTyLLIKe,
nmbo Ha BEPXHEM cepaeyHuke, MoryT ObiTb Harpetsl TIH 100M. Kpome Toro, mansie
NOALUMMHUKMA MOTYT BbiTh pasMeLLeHbl Ha NMoBoM U3 Tpex CTaHAAPTHbIX CepaeYHUKOB,
HanpuUMep Kak NnokasaHo Ha UNMICTPaLMAX B Hayane MHCTPYKLUMK.

1.2 MpuHuun paboTsbl

MpUHLMN padoTsl HarpeBaTens 0CHOBaH Ha TOM,
4YTO CepAeYHWK HarpesaTens npeacTasnser co6om
MHOYKUMOHHYIO KaTyLKy C O0MbLIMM KOMMYECTBOM
BWTKOB, CMel0BaTeNbLHO, N0 Hel NpoTekaeT Marnbiv
3NEKTPMYECKWM TOK, @ HarpeBaeMblv NoALLIMMIHKK
NpeacTaBnseT co6oM KaTyLLIKy C KOPOTKO3aMKHYThIM
KOMbLLOM, MO KOTOPOM NnpoTekaeT 6onbLIok
IMEKTPUYECKMI TOK, Bnarofaps Yemy noaLwunHUK
HarpesaeTcs. B To BpeMs kak HarpesaeTcs getans,
BCe 0CTanbHbIE KOMMOHEHTbI HArpeBaTens ocTatoTcs
XOMOOHbIMM.
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1.3 OcobeHHocTH

e Bnok pUCTaHLMOHHOIO yNnpaBneHus
[ns obneryexus akcnnyataLyy U Bo U3BexaHWe BO3MOXHOCTH KOHTAKTa C HarpeTbiMu1
Jetansamu B npouecce pabotsl, Harpesatens TIH 100M cHabxeH CbeMHOM naHernbo
yAaneHHoro focTyna.

e WHAYKUMOHHAA KaTywka
OTnuunTensbHom ocoberHocTbio Harpesatener TIH 030m asnsetca pasMelleHure
MHOYKUMOHHOM KaTyLIKW HeNoCcpeaCTBEHHO B OTBEPCTUM HarpeBaeMom deTan. 370
MNOBbLILIAET 3P PEKTUBHOCTb HArPeBa, CHWXKAET SHEPronoTpebneHne U BpeMst Harpesa,
W, CNea0BaTeNbHO, YMEHbLIAET CTOMMOCTb HarpeBa Kaxaoro NoaLwMnHUKa.

e  CknagHble onopbl ANa NOAWUNHUKOB
[ns nogaepxanns 60MbLUKMX NOALLUMIHUKOB, PacronaraemslX BOKPYT KaTyLUIKH,
HarpesaTens cHabeH onopamu, padoTa ¢ KOTOPbIMM MOKa3aHa B Havasne AaHHoM
MHCTRYKUMM.

e [loBOPOTHbIW CEPAEYHUK
[ns obneryerns paboTsl NPy PacronoXeHnu OeTany BOKPYr UHAYKUMOHHOM KaTyLLIKK
“nu Bokpyr cepaedrmka TIH 100M o6opynosaH NoBOPOTHLIM y3M0M Ans 60MbLIOro
cepaeyHuKa.

e XpaHeHWe cepAeyHWUKoB
Bce Tpy cepieuHmka MOryT XpaHWTLCA BHYTPUM Harpesatens. CM. unniocTpaumu B
Havane MHCTPYKLUMH.

2. Onwucanue

Onepauus Harpesa KOHTPONWPYETCS BCTPOEHHOM 3neKTpoHUKoW. OnepaTop MOXeT caMm
YCTaHOBUTH XKenaeMyto TeMnepaTtypy nogLmnuuka 8 pexknme « TEMP MODE» vnu
YCTAHOBUTb ONMTENbHOCTL BPEMEHW Harpesa NoALMnHUKa B pexxume «TIME MODE>.
YpoBeHb MOLLIHOCTW MO3KET BbITb 0TperynuposaH crynenyaro, ot 100% po 50% ana
Me[NeHHOro UK BepexHOro Harpesa YyBCTBUTENbHLIX deTanei (HanpuMep, ans
noALwMnHKMKoB ¢ 3a3opoM C1 mnm C2).

2.1 KoMnoHeHTsI

MuoykumonHbii Harpesatens TIH 100M copepskut U-06pasHblit METANIMYECKWIA
CEPAEYHMK C MHOYKLMOHHOM KaTYLLIKOM BOKPYI BEPTHUKaNbHOM 0nopbl. INekTpoHWka Groka
[MCTaHUMOHHOIO YNPaBneHus 1 BCTPOEHHAN 3MEKTPOHMKA HarpeBsaTens KOHTPONMPYT
paboty npubopa. CbeMHas 4acTb MarHWTONPOBOJA Ha BEPTHKaNbHOW onope Jaet
BO3MOXHOCTb pasMmelliaTh HarpeBaeMyto JeTanb Ha HarpesaTtene. bonblWK cepaguHmuk
HarpesaTena crnoco6eH NoBopayYMBaThca An1s YCTaHOBKM NoALMNHMKa. Lna paboTh

C ManbIMK OeTanaMu Takxe NocTasnaoTca OBa ManbIx cepaedHuka. Harpesatens
OCHaLLleH JaTYMKOM TEMNEPATYPsl C MAarHUTHLIM KPEMMEHWEM 19 KOHTPONsS TeMnepaTypsl
HarpesaeMon netanu. TepMosalLuTHbIe NepyaTki BXOOAT B KOMMNEKT NOCTaBKM.
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2.2 TexHU4YeCcKne XapaKTepUCTUKH

TIH 100M

Haﬂpﬂ>KEHMe M 4acToTa

Lonyck no HanpsixeHuto
PekomeHoyeMas 3alumTa

MNoTpebnaemas MOLLHOCTL (MakcMMansHo)

KoHTponb TemMnepatypsl

L[atuunk TemMnepatypsl

MakcrMMansHas TeMnepaTypa aatyvka
BpemMeHHoM pesxxum

[ranasoH MoLLHOCTH

PasmarHuumBaHme
Pasmeps! (LU x 4 X B)

MesonopHoe NpocTpaHCcTBO (LU X B)
[nameTp kaTyLLku

Bec (Bkntoyas cepaeyHmkm)
MakcumanbHbI Bec pabodeit oetanu

MakcrMManbHas TeMnepaTypa Harpeea

myo*

Pa3mepbl cTaHOapTHbIX CepaeYHMKOB:
56 x 56 x 296

(22x22x11.7 o)

28 x 28 x 296 MM

(11 x1.1x11.7 n)

14 x 14 x 296 MM

(0.6 x0.6 x11.7 n)

TIH 100M/230 B: 200-240V, 50/60 T
TIH 100M/MV: 400-460V, 50/60 HIw

+10%

16 A ona 230 B

10 A ona 400 - 460 B

TIH 100M/230V: 3.2-3.8 kVA

TIH 100M/MV: 4.0-4.6 kKVA

0 - 250 °C (32 - 482 °F); c warom 1°
TepMonapa, K Tvna

250 °C (482 °F)

0 - 60 MuHyT; ¢ warom B 0.1 MUHYTbI
100% - 50%

aBTOMATUYECKOE; OCTaTOYHas

HaMarHWM4YeHHocTb <2A/cM

570 x 230 x 350 MM
(22.4x9.0x13.7 o)

155 x 205 mm (6.1 x 8.0 a)

110 mm (4.3 n)
[na nogWwmWnHMKa ¢ MUH. AMaMeTpoMm
otepcta 120 MM (4.7 n)

42 kr (92 o)

Mopwmnrmk: 120 kr (264 o)

Opyras getans: 60 «r (132 o)

npuén. 250 °C (482 °F)

B 3aBMCMMOCTM OT Beca NOALLMIHKMKA

wnu petanu. MudopMaumio o Gonee
BbLICOKMX TeMMepaTypax MOXHO MOMy4Y Th B
TexHuyeckon cnyxoe SKF.

97 «r (nogwwmnrmk 23156)

[na nogWwKWnHKKa C MUH. OMaMeTpoM
OTBEPCTHUSA:
80 mm (3.1 o)

40 mm (1.6 o)

20 mm (0.8 o)

*m20 370 Macca B Kr camoro 60MbLIOMO Cpepryeckoro pomkonoaimnHmuka SKF cepum 231, kotopbit
mosxkHo HarpeTs ot 20 go 110 °C(68 to 230 °F) 3a 20 MuHyT.

106 RU

akF



3. MopkntoueHue

KBaJ'IMCbMLIMpOBaHHbIle 3NEKTPUK O0/MKeH NPOM3BECTU Haanexallee nogknioyeHue.

HpaBMHbHOE Hanps>XeHne NUTaHna C™. n.n. 2.2 I_Iposona OOMKHbI BbITb coeHeHbl TaknM

obpasom:

TIH 100M/230V

LiseT nposomos TIH 100M/230V
YKenTbin/3enexbin

Tony6o

KopuyHeBbIM

TIH 100M/MV

LiseTo nposogos TIH 100M/MV
>KenTbir/3eneHbiv

Fony6ot

KopuyHesbIi

Knemma
3emns
HewTpans
Pasza

Knemma
3emns
Paza
Paza

Mogkntounte TIH 200M/MV Tonbko AByMs M3 Tpex das, 4tobsl nonyunts 400 - 460 B.
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MoaroToska K paboTte

MomectnTb TIH 100M B ropusoHTanbHoe NonoXeHwWe Ha HenoaBUKHOM NOBEPXHOCTH.

MoaKMHYMTL K 3NEKTPOCETH..

Moakntoumte Bnok LY k Harpesarento

YCTaHOBKUTE NMOBOPOTHBIM Y3€N Ha BEPTUKANbHYO 0MOpy NOBOPOTHOMO yCTpoMcTBa. Cum.

MNMIOCTPALMIO B HAYare HaCTOALLLEN MHCTPYKLMK. YCTaHOBUTE LapHWUp GonbLuero

CepeYHUKa B MOBOPOTHbIM y3en.

e [Ina paboyei OeTanu, BHyTPEHHUIM OMAMETP KOTOPOWM MO3BOMAET NOMECTUTL ee Ha
MHOYKUMOHHYH KaTyLLKY, BbINOMHUTE CNeaytoLLime OenCTBuS:

- OTKMHbTE ONOPbI ANS NOALIMIMHMKA M PACMONOXKTE MX KaK NOKA3aHOo B Havane
HACTOALLLEM UHCTPYKLMK.

- PacnonoxwTe pabouyto getans Ha MHOYKUMOHHOM KaTyLLKe, MCMoMb3ya
COOTBETCTBYHOLLEE MOAbEMHOE 060PYA0BaHHME.

- na nyywero ¢yHKLUMOHWPOBAHKUA PACMONOXUTe AeTanb TakuM 06pasoM, 4ToGsl
KaTyLLKa Haxoamnachk no LUEHTPY BHYTPEHHEr0 OTBEPCTUS AeTanu.

- YCTaHoBWTE NOBOPOTHbIM CEPAEUHMK Tak, YTOObl OH MOMHOCTLIO 3aKpbiBarn o6e
BEPTHKa/bHbIE OMOPbI.

e [Ina paBoyert OeTanu, KoTopasa He NOAXOAMT [f1st MOMELLEHUS HA MHOYKLUWUOHHYHO
KaTyLLKY BbINOMHWTE CnedyroLipe OencTBUS:

- BoibepuTe HanBonbLLMKM 13 TPEX CEPAEYHUKOB, KOTOPbIM MOXKHO MPOLOETH CKBO3b
BHYTpPEHHEE 0TBEPCTUE AeTanu.

- MomecTtnTe paboyyto AeTans Ha BbIOPaHHbIM CEpaeUHUK.

- Mpwu ycTaHoBKe Taxenbix getanek (> 9 kr) ux HeoBxoamMMo noaaepK1BaTh BCe
BpeMsl, NoKa CepaeyHuK He ByaeT ycTaHoBMeH B TpebyeMoe MNonoXeH e Ha NpaBor
onope. Ecnv petans He Nogaep»KuBaTh, TO HAarpeBaTenb MOXET ONPOKUHYTHCS.

- YcTaHoBWTE CEpAeYHMK NONMPOBAHHOM CTOPOHOM Ha [BE Onopbl.

° Mpu Mcnonb3oBaHKK pexkuma TEMP MODE noaxntounte gatumk TeMnepaTtypsl B
pa3beM Ha CTOPOHE PYYKW A1 NEPEHOCKM HarpesaTens. [ToMecTMTe MarHMTHBIM KoHLA
[ATYMKA Ha BEPXHIOK YaCTb BHYTPEHHEro KoMbUa NOALIMIHUKA MW HA BHYTPEHHIOH
NoBEPXHOCTb paBoyei metan.

° BkntounTe Harpesatens TIH 100M.

e HabniopakTe 3a NPOXOXKOEHUEM BHYTPEHHErO TECTUPOBaHUA Ha 3KkpaHe Bnoka [0Y w1

CNneauTe 3a TOHOBLIMM CUIHANAMM.
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5. 3JkcnnyaTtauus

5.1 MokasaHua gucnnes

e " Iucnnent 6noka Y nokassiaet BeiGpaHHoe
Bpems MNW TemnepaTtypy Harpesa.
. " /K gpcnneit MoLLHOCTM NoKasbiBaeT

BbIBOPAHHYH MOLLIHOCTb.

MNokaszanus 3HaueHue

t BPeMd B MHUHyTax
°C TeMnepatypa B rpagycax Llenscus
°F TeMneparypa B rpagycax PapeHremnta

5.2 dyHKUMM KNnasuww

Knasuwa DYHKUUA

POWER HaxmuTe ons HacTpOMKK MOLLIHOCTK. BbiBpaHHbIM yYpoBeHb
0TOOPa3MTLCS Ha 3KpaHe

MODE HaxmuTe ons nepekntoyeHus pexKMMoB YCTAaHOBKU BPEMEHH
(TIME MODE) mnu temnepatypsl (TEMP MODE)

UP (+) HaxmuTe [na yBenuyeHus sHayeHum, nokasaHHbix Ha 6noke Y

DOWN(-) HaxmuTe [na yMeHbLUEHUA 3HAYeHWH, nokasaHHbIX Ha Bnoke 1Y

START / STOP HaxkmuTte ons Hayana MnW 0CTaHOBKKM Harpesa. JlaMnoyka Knasuium
START / STOP ropuT npu Harpese 1 MUraeT Npu M3MepeHum
Temneparypbi
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5.3 Pexum TEMP MODE

. Ecnu Ha gucnnee 6noka Y roput 't', Haxxmute MODE nna sbibopa pexuma
TEMP MODE. Ha gucnnee 6noka [Y oto6pasutsca °C unu °F B peskume TEMP MODE.

e  BuiBpaHHan Temnepatypa oToBpaxaeTcsa Ha aucnnee 6noka Y. Mo yMonyanuo
yCTaHOBMEHa onTUManbHasa 4ns Harpesa noawMnHukos Temnepatypa +110 °C
(230 °F). Ecnmn Heo6xo01MMo yCTaHOBKTL APYryI TeMnepatypy, To Hawmute UP unu
DOWN pgna ycraHosku TpeGyeMoro 3HadeHus ¢ warom 8 1 rpaayc.

e MoxeT BO3HWKHYTb HEOBXOQMMOCTL HAarpesa ModLLIMIHKKA [0 TeMNepaTypsbl CBbilLe
110°C(230 °F). YTo4HuTe B CneupdbmKkaLmi NoawnnHUKoB SKF MakcMansHo
BO3MOXHYI TEMNepaTypy 419 OaHHOro TMna nofawmnHuKa. Yéeaurecs, uto
CKOPOCTb HarpeBa He CMIMLLIKOM BbICOKA, B MPOTUBHOM Clyyae CKOPOCTb PACLLUMPEHHs!
BHYTPEHHEro KOMbLA NPeBbICUT CKOPOCTb PACLUMPEHWS HAPYXKHOTO, NPOM30MaEeT
peskoe yMeHbLUeHWe BHYTPEHHEr0 3a30pa M, Kak CneacTeye - NOBPEXAeHUEe AOPOXKEK
¥ Tenamu KauyeHWs HarpesaeMoro noawmnHuka. Cum. pasgen 5.8.

. Hawmute POWER gna sbibopa yposHa MoLLHocT. Mcnonb3yiiTe pasgen 5.8
HaCTOSLLIEro pyKoBOACTBA [N NPaBUNbHOM HACTPOMKM MOLLIHOCTM.

e YnocToBepbLTECh, YTO JATYMK TEMMNEPaTypbl YCTAHOBNEH HA BHYTPEHHEM KOMbLie
noALMnHMKA.

. Hawmute START / STOP gnsa crapta Harpesatens. Oucnneit 6noka QY nokaxet
TekyLLyto TeMnepaTypy pabodyen getanu.

e B npouecce Harpesa BbIGpaHHyHo TeMMepaTypy MOXHO BbIBECTH Ha 3KpaH Ha 1
cekyHay Haxkatem MODE.

e  Korga sbi6paHHast Temnepatypa 6yOeT 0OCTUIHYTa, HarpesaTerb aBToMaTUYeCkK
pasMarHWTUT HarpeBaeMyto AeTanb, OTKNKYUTCA v u3gacT 10-u cekyHOHbIN
3BYKOBOM CMrHar.

. Hawmute START / STOP ong npekpalileHWs 3ByKOBOrO CUrHana W Harpesa.

e CHWMWTE HarpeTyto JeTanb C NOMOLLBH CNeLManbHOro MHCTRYMEHTa.

e Ecnv geTanb HaxoOuMTcs B HarpesaTene no OKOHYaHWW ee Harpesa, TO HarpesaTenb
B0O306GHOBUT ee Harpes, kak ToNbKo ee Temnepatypa ynaget no 10 °C. Haxmute
START / STOP gns npekpalLieHua Harpesa W pasMarHiumMBaHms getanu.

e  Tenepb TIH 100M roToB K Harpesy Opyrow AeTany C TEMU e YCTaHOBKaMMU.
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5.4 Pexum TIME MODE

. Ecnu sxkpaH 6noka Y nokassiaet 3Haqok «°Cx» unm «°F», Haxxmmute MODE onga
Bbibopa pexuma «TIME MODE». Ha rnasHom 3kpaHe oTobpasutca Byksa «'t'» B
pexkume «TIME MODE».

. Haskmute UP vnv DOWN gns n3MereHWs BpeMenu ¢ warom B 0,1 MUHYTbI.

. Haxmute POWER gna sbifopa yposHa MoLLHocT. Mcnonb3yiiTe pasgen 5.8
HaCTOSLLLEro pyKoBOACTBA [N NPaBUNLHOM HACTPOMKM MOLLIHOCTM.

. Hawmute START / STOP gna Havana Harpesa. Ha rnasHoM skpaHe Gyoer
0TOGPaXaTbCs OCTABLUEECS BPEMS HArpesa.

e B TedeHue Harpesa Temneparypa, M3MepseMan 4aTyMKoM, MOXET BbiTb 0TOOpaskeHa Ha
aucnnee HaxaTtveM knasuwn MODE.

e Korga Bpems 3aKOHYMTCS, HarpesaTenb pasMarHUTUT AeTanb, BbIKMNKYUTCS M M3OacT
10-1 cekyHOHbIM 3BYKOBOW CUIHan.

. Hawmute START / STOP ons npekpaLleHua HarpesaHums.

e CHWMWTE ieTanb C NOMOLLBH CNeLMansHOro MHCTPYMEHTA.

. Mocne 3toro Harpesatens TIH 100M roToB Kk Harpesy Opyrow AeTany npu Tex e
HACTPOMKax.

5.5 U3MepeHune TeMnepaTypsbl

Korpa Harpesatens He pa6oTaeT, Temnepatypy padoueit OeTanu MOXHO U3MepUThb
Haxatvem MODE v START / STOP opHospeMeHHo. [MoaHbIM MHOWMKATOP KNaBWLLK
START / STOP 6ypet ropets Bo BpeMst U3MepeHus TemnepaTypbl. Haxmute START / STOP
[Ns NPeKpaLLeHrs U3MepeHrs TeMnepaTypbl.

5.6 Boibop TemnepatypHou wkanel °C unu °F

Lna sbi6opa TemnepatypHow wkansl °C unu °F HeobX00MMO 0QHOBPEMEHHO HaXaTb
MODE w1 UP. Mpw BKntoueHnn nprbopa aBToMaTUYeCKK yCTaHaBIMBAETCA NOCNeOH:AA
MCMoMb30BaHHas LWKana.

5.7 PasmarHuuusanue

Harpesaemas netans pasMarHMymBaeTCcs aBTOMaTMYECKU NOCNe OKOHYaHUs Harpesa.
PasMartuumsarmve He GyoeT OCYLLLECTBNEHO MPW OTCYTCTBUM HANPSAXKEHUA B LiemnK

NUTaHWS UMK NPUHYOUTENBHOTO OTKKYeHUK nprbopa. Mcnonbsya TIH 100M Tonbko ans
pasMarHuumeaHms, seibepute peskum «TIME MODE» v yctanosuTe Bpems 0,1 MuH (6 cekyHp).
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5.8 Bbi6op ypoBHA MOLLLHOCTH

[Mpu Harpese NOALLMNHMKA NPM NOMOLLM MHOYKLUMOHHOMO HarpesaTens BHyTPEHHEee KOMbLo
HArpeBaeTCca MHTEHCMBHEE, YeM HapYXKHOE. 3aTem Tenno pacnpocTpaHAeTcs no Bcemy
NOALMNHKUKY. MeanerHbIM Harpes fomkeH oBecneynTs Bonee paBHOMEPHOE Tennosoe
pacluupeHye netanem NoALMnHKKa. Mo3ToMy BakHO, YTOBbLI MOOLIMMIHUKW C ManbiM
BHYTPEHHWM 3a30POM WK C NPeAHATArOM HarpeBanuch MedfieHHo 4na obecneyenns
MWHWUManbHOW pasHULI TEMNepaTypsl pasorpesa Koned,. PopMa, BeC, BHyTPEHHUI 3a30p -
BCE 3TW XapaKTEPUCTUKM TakKe BNMUAIOT Ha Bpema, Heo6xoOMMoe AN Harpesa NoaLMnHUKA.
[na sbI6opa oNTMManbHbLIX NapaMeTpoB Harpesa NoALLMIHWUKOB PasfMyHbIX TUOPasMepoB
W KOHCTPYKTMBHBIX FPYNN NOALMMNHUKOB HE0GX0AMMO BLIMOMHATL CleaytoLme
pekoMeHaaLImMK:

e [1n9 4yBCTBUTENbHBIX NOALWMMIHWKOB (BKMOYAs NOALUIMMIHUKK C BHYTPEHHUM 3330pOM
C1 vnm C2) MK NOALWMMHWKOB C NaTyHHbIM CENAapaTopoM, NPeAnoYTUTENLHO
ncnonb3osath 50% MOLLHOCTK.

° lMpu Mcnonb3oBaHWMKM Manoro cepaeyHuka He npesbilwanTe 50% MolHoCTH.

6. PexkoMeHpauuu no 6e30nacHOCTH

TIH 100M o6opynoBsaH cneoyoLMMm dyHKLMAMKM 6e30MacHOCTH:

e ABTOMaTMYeckas 3alliMTa OT neperpesa.

e ABTOMATMYECKMI KOHTPOMb TOKA.

o B pexxume TEMP MODE HarpeBaTens oTKMUKUTCSA, eCNK AATUYMK TeMNepaTypsl He
3adbukeupyeT uameHerns Temnepatypsl B 1 °C (1.8 °F) kaxgple 15 cekyHa
(0.25 munyTsl). Ons yeenuyenns 3toro untepsana Ao 30 cekyHa (0.50 MUHYTHI),
HaxxmuTe MODE 1 DOWN opnHoBpemeHHo.
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7. HeucnpasHocTH

HEMCI'IpaBHOCTM CHUCTeMsbl OTOépa)KaIOTC‘iI C NOMOLLIbHO OOHOI0 M3 KOO0B Ha aucnnee éroka
,D,y M CONPOBOXOAKTCA 3BYKOBbLIM CUITHANOM:

MNokasanus
EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

HeucnpaBHocTb
[Neperpes KaTyLLKK

Temnepatypa yBenuymBaetcs
MeHbLue yem Ha 1 °C (1.8 °F)
kaxable 15 cexkyHg, (nnun 1°C
(1.8 °F) kaxpple 30 cekyHn)
[atumk TeMnepatypsl He
NoAKMtoYeH (MK HercnpaseH)
WK Ype3MepHoe nadeHue
Temneparypsl

MpoBneMbl 3NeKTPOHMKH

[MpoBneMbl 3MeKTPOHUKM

Mpo6nembl 3MeKTPOHUKN

8. 3anacHble yactu

o6o3HayeHune

TIH 100-P230V

TIH 100-PMV

onucaHue

Lewctaua

[oxautecs noka KaTyLlka OCThIHeT.
BbikntounTe HarpesaTerb W 3aTem
BKNIOYMTE

NpoBepbTe coeguHeHWe gaTymka
Temnepatypsl. Ecnv Bce 8 nopsaake,
10 BblGepuTe 30 cekyHOHbIN
MHTepBar, Kak onucaHo B pasgene 6
[NpoBepbTe gaTyuK Temneparypbi

BbIkntoumMTe Harpesatens U

3aTeM BkmounuTe. Ecnm npobnema
NOBTOPUTLCS, BEPHWTE Harpesatens B
CK® nns pemoHTa

BbIkntouMTe Harpesatens U

3aTeM BkmoumTe. Ecnm npobnema
NOBTOPUTLCS, BEPHWTE Harpesatens B
CK®$ nna peMoHTa

Bhikntounte Harpesatens u

3aTem BkntoyuTe. Ecnu npobnema
NOBTOPWUTLCH, BEPHUTE HarpesaTens B
CK®$ ons peMoHTa

[Mnata nutaHma 230B - 220-2408, 50 - 60 Iy,

[Mnata nutanma 400 - 4608, 50 - 60

TIH 100-Y8
TIH 100-Y6
TIH 100-Y4
TIH 100-Y3
TIH 100-Y2
TIH CP

TIHRC

TIH CB16A

akF

CepaeyHuk 56 x 56 x 296 mm
Cepoeynuk 40 x 40 x 296 MM
CepoeyHuk 28 x 28 x 296 MM
Cepoeynuk 20 x 20 x 296 MM
Cepoeynuk 14 x 14 x 296 MM
KoHTponbHas nnata

Bnok OY

lMpenoxpanutens 16A ona TIH 100M/230V
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TIH CB10A Mpenoxpaqutens 10A ona TIH 100M/MV

TIH P20 Hatumk Temnepatypsl K — Tuna, BKNtoYas kabenb 1 pasbem

LGAF 3E/0.035 Tio6MK C aHTUPPETTUHIOBOM NACTOM A5 TeX0BCNY>KMBaHMS
Harpesartenem

TIH 100-SW KomnnekT ons noBopoTHOMO pbiyara

9. Texobcny>kusaHue

I'IpaBManoe TEXOéCJ’Iy)KMBaHME Harpesatena BaXXHO O/19 OOCTUXEeHUA DaC‘«IéTHOI’O
Cpoka Cﬂy)Kébl n3nenud, a Takxe obecneyeHns oNTUManbHbIX paéoqu XapPaKTeEPUCTUK U
npenoTBpaLleHna BO3MOXXHbBIX PUCKOB O/ 3KCnyaTaunu.

HEDEJJ, MCNoNb30BaHWEM U3nenua:

Y6enuTecs B OTCYTCTBMM MOBPEXKAEHUI Kopryca.

Y6eautecs B OTCYTCTBMM MOBPEXKAEHUI LUTEMNCENbHOM BUMKK WM M30NLMK Kabens.
[Mpy HANUYMKM NOBPEXAEHWUM KOMMNOHEHTHI NOANEXaT 3aMeHe.

Y6eautecs B LENOCTHOCTM NNACTUHBI CEPAEYHMKA. [1pK CNMLLIKOM BOMbLIOM OTCOEHWK
CepaeYHMK HeoOX0AMMO 3aMEHWTL Ha HOBbIN BO M30eXaHue CUMbHbIX LLYMOB W
CHUKEHWA NPOM3BOAMUTENBHOCTH.

Y6enuTeck B NNOTHOM KOHTaKTe BepxHero U U-o6pa3sHoro cepoeyHuKoB.
MOBEPXHOCTL KOHTAKTa [0MKHA ObITh YMCTOM W B3 CNefoB PXKaBUMHbI.

Meyay NoBepxHOCTAMM He JOMKHO GbiTh BO3MYLLHbLIX 3230p0B. HenapannensHble
MNOBEPXHOCTM MOTYT CTaTb NPUYMHON BUOPALIMM W LLYMa, @ TAKKe CHU3WTb
NPOM3BOOUTENBHOCTb.

Y6eautecs B OTCYTCTBMM MOBPEXKAEHUIM YALPKMBAKOLLEr0 YCTPONCTBA

(NpW HaNUYMK, ANA CKONB3ALLETO MM NOBOPOTHOMO CEPAEYHMUKOB).

Y6enuTecs B OTCYTCTBMM 3arpA3HEHWIA U NOBPEXOEHUI TepMonapsl, kabena 1
LUTENCenbHOM BUNKW. B NPOTUBHOM Cryyae 3T0 MOXET NPUBECTM K HENPaBMbHbLIM
nokasaHuaMm TemnepaTypbl v cbosm B paboTe.

MnaHoBbIe NpoLeaypbl UMK onepaLmMi, BbINonHAEMbIE N0 Mepe HeoBX04UMOCTH:

OuncTUTe HarpesaTerb, UCNOMb3Ys YMCTYHO CYXYHO TKaHb.

OYUCTUTE KOHTAKTHbIE MOBEPXHOCTH MEXIY BEPXHWUM 1 U-06pasHbiM cepaeUHmUKamu.
HanecuTe cnow aHTUdpeTTMHroBow nactel LGAF 3E ons 3aWmThl NOBEPXHOCTH.

370 NOMOXKET NPeOOTBPaTUTL 06Pa30BaHME PXKABUYUHBI, CHU3UTL YPOBEHb LLIYMA U
COXPaHUTb ONTUMarbHYH NPOM3BOOMTENBHOCTL HArpeBaTens.

Mpr HEoBX0AMMOCTH OTPErYNUPYITE YOEPXKMBAKOLLLEE YCTPOMUCTBO C MOMOLLIbH) BUHTOB
LLapHUpa.
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10. RU PYCCKWW [0MONHUTENbHAA UHSOPMALNS

YnonHoMouYeHHoe 13roToBUTeNneM NuLo:

000 «CKd»
121552, ropog Mocksa, ynuua Apuesckas, 0.19, brok A, 3tax 7.

TenepoH: +7 495 215-1006
E-mail: SKF.Moscow@skf.com
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EU-overensstemmelseserklaering
TIH 100M

Undertegnede, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Holland, erkleerer
hermed under eneansvar, at produkterne beskrevet i disse betjeningsinstruktioner
er i overensstemmelse med betingelserne i felgende Direktiv/er:

EUROPAISK LAVSPANDINGSDIREKTIV 2014/35/EU

EMC DIREKTIVET 2014/30/EU

RoHS DIREKTIVET (EU) 2015/863 and the harmonized standard:

EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

og er i overensstemmelse med felgende standarder:

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, Holland, Juni 2023

== C€

Guillaume Dubois
Chef for Kvalitet og Compliance
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Sikkerhedsforskrifter

Da TIH 100M genererer et magnetfelt, ma personer med pacemaker

ikke opholde sig inden for en afstand pa 5 m fra TIH 100M under drift.

Elektronisk udstyr som f.eks. armbandsure kan ogsa pavirkes.

° Under opvarmningsprocessen skal der holdes en sikkerhedsafstand pa
50 cm til emnet, induktionsspolen eller kernen.

o Folg altid betjeningsvejledningen.

e  Sorg for, at spaendingsforsyningen er korrekt.

° Der kan opsta en elektrisk lysbue, nar der forekommer potentialforskel
mellem TIH 100M og emnet. Dette er ikke farligt for mennesker og vil ikke
beskadige TIH 100M eller emnet.

Dog ma TIH 100M aldrig bruges i omrader med eksplosionsfare.

e Udset ikke TIH 100M for hej fugtighed.

e  Brug aldrig TIH 100M, uden at et &g er pa plads.

o Brug aldrig TIH 100M, mens kablet til fiernbetjeningen er placeret mellem
agets lodrette stotter.

o Modificer ikke TIH 100M.

° Brug korrekt handteringsudstyr, nar du lefter tunge emner.

° Undga kontakt med varme emner. Brug de medfslgende varmebestandige

handsker, nar du handterer varme emner.
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1. Introduktion

Induktionsvarmeren SKF TIH 100M er konstrueret til opvarmning af lejer, der monteres
med prespasning pa en aksel. Varmen far lejet til at udvide sig, hvilket eliminerer behovet
for at bruge tvang under installationen. En temperaturforskel p& 90 °C mellem lejet og
akslen er generelt tilstraekkelig til at foretage installation. Ved en omgivende temperatur pa
20 °C skal lejet derfor opvarmes til 110 °C.

1.1 Tilsigtet anvendelse

TIH 100M er konstrueret til opvarmning af rulningslejer Dog kan den ogsa bruges til
opvarmning af andre metalemner, der danner en lukket kreds. Eksempler pa mulige emner
omfatter bgsninger, krymperinge, remskiver og gear.

Alle lejer, der passer over induktionsspolen og mellem de lodrette stotter med det gverste
ag pa plads, kan opvarmes med TIH 100M. Desuden kan mindre lejer placeres over

et hvilket som helst af de tre standarddg. Se illustrationerne i begyndelsen af denne
vejledning for at fa vist nogle eksempler.

1.2 Funktionsprincip

Funktionsprincippet bag TIH 100M kan sammenlignes
med en transformer. Den svage strom med hoj
spaending leber igennem et stort antal vindinger i
induktionsspolen pa TIH 100M og inducerer en strgm
med hej styrke men lav spaending i emnet. Da emnet
har de samme elektriske karakteristika som en spole
med en enkelt kortsluttet vinding, genererer den hoje
stromstyrke varme i emnet. Da varmen genereres inde
i emnet, bliver varmerens komponenter ikke varme.
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1.3 Serlige kendetegn

e  Fjernbetjeningspanel
For at forbedre brugervenligheden og mindske risikoen for kontakt med det varme
leje under brugen af varmeren er TIH 100M udstyret med et fjernbetjeningspanel,
der kan afmonteres fra varmeren.

e Induktionsspole
Nar emnet opvarmes, er det placeret samme sted pa kernen som induktionsspolen.
Denne konstruktion forbedrer effektiviteten, hvilket medfarer lavere elforbrug og
hurtigere opvarmning, sa omkostningerne forbundet med opvarmning af hvert enkelt
leje reduceres.

e  Udfoldelige lejestotter
For at stotte store lejer, der er placeret rundt om induktionsspolen, er
induktionsvarmeren TIH 100M udstyret med lejestetter, der kan foldes ud.
Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning.

e  Drejeag
For at gore det lettere at handtere aget, nar lejet placeres rundt om induktionsspolen
eller rundt om det everste ag, er TIH 100M udstyret med en drejearm til det store ag.

e  Opbevaring af ag
Alle tre &g kan opbevares inde i varmeren. De to opbevaringspladser til &g er placeret
bag ved de udfoldelige lejestatter. Det lille og det mellemstore &g opbevares sammen
pa det ene af disse to opbevaringspladser til ag. Det store &g opbevares for sig selv pa
den anden opbevaringsplads. Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning.

2. Beskrivelse

Varmerens drift styres af den indbyggede elektronik og har to funktionstilstande.
Operateren kan enten valge den gnskede lejetemperatur i tilstanden TEMP MODE eller
indstille, hvor lang tid lejet skal opvarmes, i TIME MODE.

Effektniveauet kan justeres til 100% eller 50% for en langsommere opvarmning af
folsomme emner (f.eks. lejer med C1- eller C2-slor).

2.1 Komponenter

Induktionsvarmeren TIH 100M indeholder en U-formet jernkerne med en induktionsspole,
der omgiver den ene af de lodrette stotter. Et aftageligt fiernbetjeningspanel medfolger.
Fjernbetjeningens elektronik og den indbyggede elektronik styrer driften af varmeren. Et
aftageligt g oven pa de lodrette statter gor det muligt at placere emnet oven pa varmeren.
Det storste af de tre &g kan dreje rundt om den lodrette stolpe. For at gere det muligt at
placere mindre arbejdsemner medfalger der to mindre ag. En temperatursensor folger
ogsa med varmeren. Desuden medfalger varmebestandige handsker.
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2.2 Tekniske data

TIH 100M
Spaending og frekvens

Tolerance og spaending
Anbefalet sikring

Strgmforbrug (maksimum)

Temperaturstyring

Sensortype

Sensorens maksimumtemperatur
Tidstilstand

Effektomrade

Afmagnetisering

Hovedmal (b x d x h)

Omrade mellem stotter (bredde x hgjde)
Spolediameter

Vagt (med ag)
Emnes maksimale vaegt

Maksimal opvarmningstemperatur

*
Mao

Standardmal pa ag
56 x 56 x 296 mm

28 x 28 x 296 mm
14 x 14 x 296 mm

TIH 100M/230V: 200-240V, 50/60 Hz
TIH 100M/MV: 400-460V, 50/60 Hz

+10%
16 A-sikringsklasse til 230V
10 A-sikringsklasse til 400-460V

TIH 100M/230V: 3.2-3.8 kVA
TIH 200M/MV: 4.0-4.6 kVA

0-250 °Ci trin af 1°

Termoelement, K-type

250 °C

0-60 minutter; i trin af 0.1 minut
100%-50%

automatisk; restmagnetisme <2A/cm
570 x 230 x 350 mm

155 x 205 mm

110 mm

Til en minimal lejehuldiameter pd 120 mm
42 kg

Leje: 120 kg

Massiv komponent: 60 kg

ca. 250 °C

Afhaengigt af lejets eller emnets vaegt.

Ved hejere temperaturer bedes du
kontakte SKF.

97 kg (leje 23156)

Til en minimal lejehuldiameter pa:
80 mm

40 mm
20 mm

*mao angiver vaegten (kg) pa det tungeste SRB 231 -leje, der kan opvarmes fra 20 til 110 °C pa 20

minutter.
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3. Installation af netstik

En autoriseret elektriker skal installere et egnet netstik.
Den korrekte forsyningsspaending oplyses i afsnit 2.2.
Ledningerne skal forbindes som falger:

TIH 100M/230V

Farve pa TIH 100M/230V Netterminal
gul/gren jord

bla neutral
brun fase

TIH 100M/MV

Farve pa TIH 100M/MV-ledning Netterminal
gul/gron jord

bla fase

brun fase

Slut kun TIH 100M/MV til to af de tre faser for at opna 400-460 V.
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Klargering til brug

Placer TIH 100M i vandret position pa et stabilt underlag.

Tilslut stikkontakten til en egnet netspaending.

Slut fijernbetjeningen til det stik, der sidder pa den side af varmeren, hvor

baerehandtaget sidder.

Monter drejetappen pa siden med den lodrette stolpe i drejeanordningen.

Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning. Placer det store ags drejepunkt

pa drejetappen.

Ved emner med en indvendig diameter, der er stor nok til at passe over

induktionsspolen, skal du falge nedenstaende fremgangsmade:

- Abn de udfoldelige lejestatter, og placer dem som vist pa illustrationerne i
begyndelsen af denne vejledning.

- Placer emnet over induktionsspolen ved hjelp af passende lofteudstyr.

- For at opna optimal ydeevne skal emnets placering justeres, sa induktionsspolen
sidder i midten.

- Placer det starste ag, sa det fuldsteendig deekker toppen pa begge de lodrette
stotter.

Ved emner, der ikke passer over induktionsspolen, skal nedenstdende

fremgangsmade folges:

- Veelg det storste af de tre ag, der passer gennem emnets indvendige diameter.

- Skub emnet ind pa det valgte ag.

- Tunge emner (= 9 kg), der skal placeres pa det pverste ag, skal understgttes, indtil
aget er placeret i den korrekte position pa stolpen pa spolesiden. Varmeren kan
valte, hvis emnet ikke understottes.

- Placer aget pa TIH 100M, sa den lyse underside hviler jeevnt pa de to lodrette
stotter.

Hvis du vil anvende TEMP MODE, skal du satte temperatursensoren i stikket pa den

side af varmeren, hvor baerehandtaget sidder. Placer sensorens magnetende oven pa

lejets inderring eller pa emnets inderside.

Teend for TIH 100M.

Veer opmaerksom pa selvtesten pa fiernbetjeningsdisplayet og signaltonen.
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5. Drift

5.1 Displayets funktion

° Fjernbetjeningsdisplayet viser den tid eller
temperatur, der er valgt for opvarmningen.

° LED-indikatorerne viser den valgte
effektindstilling.

Display
t

°C

°F

Visning

tid i minutter

temperatur i grader Celsius

temperatur i grader Fahrenheit

5.2 Knappernes funktion

Knap
POWER

MODE
UP (+)
DOWN (-)

START/STOP
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Funktion

Tryk pa denne knap for at justere effekten Den valgte effekt vises med
en LED-indikator

Tryk pa denne knap for at skifte mellem TIME MODE (TIDSTILSTAND)
og TEMP MODE (TEMPERATURTILSTAND)

Tryk pa denne knap for at gge den viste veerdi pa
fiernbetjeningsdisplayet

Tryk pa denne knap for at seenke den viste veerdi pa
fiernbetjeningsdisplayet

Tryk pa denne knap for at starte eller stoppe varmeren LED'en pa
START/STOP-knappen lyser, nar varmeren opvarmer, og blinker
under temperaturmaling

akF



5.3 Temp mode

Hvis fiernbetjeningsdisplayet viser "t", skal du trykke p& MODE for at vaelge

TEMP MODE. Fjernbetjeningsdisplayet viser °C eller °F i TEMP MODE.

Den valgte temperatur vises pa fiernbetjeningsdisplayet. Standardtemperaturen for
lejer er 110 °C. Hvis en anden temperatur enskes, skal du trykke pa UP eller DOWN
for at justere temperaturen i trin af 1°.

Det kan vaere gnskeligt at opvarme lejerne til temperaturer over 110 °C ved oget
monteringstid. Se SKF's lejespecifikationer for at bestemme den maksimalt tilladte
temperatur. Serg altid for, at lejet ikke laser sig fast pa grund af for stor udvidelse af
inderringen i forhold til yderringen. Se afsnit 5.8.

Tryk pa POWER efter behov for at veelge effektniveauet. Folg retningslinjerne i afsnit
5.8 for at bestemme den korrekte effektindstilling.

Serg for, at temperatursensoren er fastgjort pa lejets inderring.

Tryk pa START/STOP-knappen for at starte varmeren. Fjernbetjeningsdisplayet viser
emnets aktuelle temperatur.

Under opvarmning kan du fa vist den valgte temperatur i 1 sekund ved at trykke pa
MODE.

Nar den valgte temperatur er ndet, afmagnetiserer varmeren emnet, slukker og
afgiver et lydsignal i 10 sekunder, eller indtil du trykker pa START/STOP.

Tryk pa START/STOP for at annullere lydsignalet og stoppe varmeren.

Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.

Hvis emnet bliver siddende pa varmeren, vil varmeren starte igen, nar emnets
temperatur falder 10 °C. Tryk p& START/STOP for at stoppe varmeren og
afmagnetisere emnet.

TIH 100M er nu klar til at opvarme et nyt emne med de samme indstillinger.

Tidstilstand

Hvis fjernbetjeningsdisplayet viser °C eller °F, skal du trykke p& MODE for at veelge
TIME MODE. Fjernbetjeningsdisplayet viser "t" i TIME MODE.

Tryk pa UP eller DOWN for at justere tiden i trin af 0,1 minut.

Tryk pa POWER for at veelge effektniveauet. Folg retningslinjerne i afsnit 5.8 for at
bestemme den korrekte effektindstilling.

Tryk pa START/STOP-knappen for at starte varmeren. Fjernbetjeningsdisplayet viser
den tid, der er tilbage.

Under opvarmning kan du i nogle sekunder fa vist den temperatur, der males af
temperatursensoren, ved at trykke pa MODE.

Nar den valgte tid er gaet, afmagnetiserer varmeren emnet, slukker og afgiver et
lydsignal i 10 sekunder.

Tryk pa START/STOP for at annullere lydsignalet og stoppe varmeren.

Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.

TIH 100M er nu klar til at opvarme et nyt emne med de samme indstillinger.
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5.5 Temperaturmaling

Nar varmeren ikke er i drift, kan emnets temperatur males ved at trykke pa
MODE og START/STOP samtidig. LED'en pa START/STOP-knappen blinker under
temperaturmalingen. Tryk pa START/STOP for at annullere malingen.

5.6 Zndring af temperaturenhed

Tryk pa MODE og UP samtidig for at skifte mellem °C og °F.
Den indstillede temperaturenhed gemmes, selv efter at stremmen har vaeret afbrudt.

5.7 Afmagnetisering

Emnet afmagnetiseres automatisk, nar opvarmningen er gennemfart.
Afmagnetiseringen sker ikke, hvis strommen afbrydes, eller hvis enheden slukkes pa
hovedkontakten. For udelukkende at bruge TIH 100M til afmagnetisering skal du vaelge
TIME MODE og indstille tiden til 0,1 minut (6 sekunder).

5.8 Valg af effektniveau

Ved opvarmning af lejer med en induktionsvarmer genereres det meste af varmen i den

inderste lejering. Varmen overfores derefter gennem lejet. Det er derfor vigtigt, at lejer

med reduceret indvendigt slor opvarmes langsomt. Langsom opvarmning sikrer, at lejet

udvider sig jaevnt, hvilket forhindrer skader pa lejet.

Formen, vaegten, sterrelsen og indvendigt sler pavirker alt sammen, hvor lang tid der

kraeves for at opvarme et leje. Det store udvalg af lejetyper gor det umuligt at angive en

bestemt indstilling af effektniveau for hver type. | stedet findes der folgende retningslinjer:

e \Ved folsomme lejer (herunder lejer med indvendigt C1- eller C2-slor) eller lejer med
messingholdere ma effektniveauet ikke overstige 50%.

e Ved brug af et lille &g ma effektniveauet aldrig overstige 50%.
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6. Sikkerhedsfunktioner

TIH 100M er udstyret med folgende sikkerhedsfunktioner:

e Automatisk overophedningsbeskyttelse

e Automatisk stremstyring

° Overstremskredsafbryder

. Nar varmeren er indstillet til TEMP MODE, slukker den, hvis temperatursensoren ikke
registrerer en temperaturstigning pa 1 °C hvert 15. sekund (0,25 minut). For at ege
intervallet til 30 sekunder (0,50 minut) skal du trykke p& MODE og DOWN samtidig.

7. Fejlfinding

En systemfejl indikeres med et lydsignal og en af de folgende fejlkoder pa
flernbetjeningsdisplayet:

Display
EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10 E

E11E

E12E

akF

Fejl
Overophedet spole

Temperaturstigning mindre end
1 °C hvert 15. sekund
(eller 1 °C hvert 30. sekund)

Temperatursensor ikke tilsluttet
(eller er defekt) eller for stort
varmefald

Problem med elektronisk
kommunikation

Problem med elektronisk
kommunikation

Problem med elektronisk
kommunikation

Handling

Vent, indtil induktionsspolen keler ned.
Sluk for varmeren, og teend den derefter
igen.

Kontrollér temperatursensorens
tilslutning. Hvis tilslutningen er OK, skal
du veelge 30-sekund-intervallet som
beskrevet i afsnit 6 eller kere varmeren i
TIME MODE

Kontrollér temperatursensoren.

Sluk for varmeren, og taend den derefter
igen. Hvis problemet fortsaetter, skal du
indlevere TIH til reparation hos SKF.
Sluk for varmeren, og teend den derefter
igen. Hvis problemet fortsaetter, skal du
indlevere TIH til reparation hos SKF.
Sluk for varmeren, og teend den derefter
igen. Hvis problemet fortsaetter, skal du
indlevere TIH til reparation hos SKF.
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8. Reservedele

Betegnelse
TIH 100-P230V
TIH 100-PMV
TIH 100-Y8
TIH 100-Y6
TIH 100-Y4
TIH 100-Y3
TIH 100-Y2
TIH CP

TIH RC

TIH CB16A
TIH CB10A
TIH P20

LGAF 3E/0.035

TIH 100-SW
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Beskrivelse

Printkort til effektstyring 230V - 220 - -240V, 50 - 60 Hz

Printkort til effektstyring 400 - 460V, 50 - 60 Hz
Ag 56 x 56 x 296 mm

Ag 40 x 40 x 296 mm

Ag 28 x 28 x 296 mm

Ag 20 x 20 x 296 mm

Ag 14 x 14 x 296 mm

Styreprint

Fjernbetjening

Kredsbryder 16 A til TIH 100M/230V
Kredsbryder 10 A til TIH 200M/MV
Temperatursensor K-type inkl. kabel og stik

Tube med anti-fretting pasta til vedligehold af
induktionsvarmere

Svirvel-sat
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9. Vedligehold

Korrekt vedligehold af induktionsvarmeren er vigtigt for at sikre, at produktet holder i hele
den beregnede levetid, for at sikre optimal ydeevne og for at undga relaterede risici.

Det anbefales at folge nedenstaende rad, for produktet tages i brug:

Kontrollér, at kabinettet er fri for skader.

Kontrollér, at kablets isolering og stikket er fri for skader. Hvis de har skader, skal de
udskiftes.

Kontrollér, at lamineringen pa &get ikke er defekt. Hvis der er tegn pa kraftig
delaminering, skal du udskifte aget med et nyt for at undga kraftig stej og
effektivitetstab.

Kontrollér, at &get har god kontakt med den U-formede kerne. Kontaktomradet skal
vaere rent og fri for rust. Der ma ikke vaere luftmellemrum mellem overfladerne.
Ikke-parallelle overflader kan generere vibrationer og kraftig stej samt forarsage
effektivitetstab.

Kontrollér, at lukkemekanismen (hvis der er monteret forskydelige skinner eller
drejeligt haengsel) er fri for skader.

Kontrollér, at temperatursensoren, kablet og stikket er rene og fri for skader. | modsat
fald fungerer temperaturmaling og -styring muligvis ikke korrekt.

Udfer folgende handlinger efter behov og med regelmaessige mellemrum:

Rengor induktionsvarmeren med en ren, tor klud.

Rengor kontaktfladerne mellem aget og den U-formede kerne.

Pafor et lag LGAF 3E-antifriktionspasta for at beskytte overfladerne. Det er med til
at holde overfladerne fri for rust, reducere stgjen fra induktionsvarmeren og bevare
effektiviteten.

Juster den drejelige lukkemekanisme efter behov ved at stramme skruerne pa
hangslet.
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The contents of this publication are the copyright of the publisher and may not be reproduced (even
extracts) unless prior written permission is granted. Every care has been taken to ensure the accuracy
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autorizzazione scritta della SKF. Nella stesura ¢ stata dedicata la massima attenzione al fine di assicurare
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das informacoes contidas nesta publicagao, mas nenhuma responsabilidade pode ser aceita por qualquer
perda ou dano, seja direto, indireto ou consequente como resultado do uso das informagdes aqui contidas.
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CopepxxaHue 310 ny6nukaLmuu I8nNaeTcs COBCTBEHHOCTbIO M3AATENs U HE MOXET GbiTb BOCNPOM3BEAEHO
(nase yacTuHo) 6e3 NpeaBapHUTENbHOrO NMCHMEHHOrO PaspeLueHns. HecMoTpa Ha To, YTO BbINK NPHUHATLI
BCE Mepbl N0 06ecneyeHrto TOYHOCTH MHOPMaLLMK, COAEPXKALLENCA B HACTOSLLIEM U3AAHWK, U30aTeNb He
HeCET OTBETCTBEHHOCTH 3a NGO YLLEPO, MTPAMOM UMW KOCBEHHBIM, BLITEKAIOLLLMIA U3 UCIONb30BAHMS
BblLLIEYKA3aHHOW MHPOPMALIMK.

Gengivelse eller kopiering (ogsé i uddrag) af denne tryksag er ikke tilladt uden skriftlig godkendelse
fra SKF. Oplysningerne i denne tryksag er neje gennemgdet og kontrolleret, men SKF kan ikke patage

sig noget ansvar for eventuelle tab eller skader opstaet direkte eller indirekte som en konsekvens af
anvendelse af de, i denne tryksag, angivne oplysninger.

skf.com e skf.com/mapro
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